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- MACHINES A GLACE

T e EN CUBES

5 ACM 25A 6A

IDENTIFICATION

A\, Meuble 2 fonctionnement AUTOMATIOUE ( Automatic )
C'. « Production en CUBES [ Cuber )
M. Dimensions des cubes MOYENS { Middle )

25. Modele de machine

5 A. A condensation par AIR

R 6 . Mazture du courant [ MONO 220V /50Hz)

A - Indice de modification

VUE AVANT VUE DE GAUCHE VUE ARRIERE
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RACCORDEMENT
. ELECTRIQUE"

= T e
L

VUE DE DESSUS CARACTERISTIGUES

ESPACE MINIMUM
POUUR VENTILATION

gL

DIMEMSIONS POIDS
{en mm) [en kg)

# Emballée | Non emballée Brut Met

Longueur 470 3EO
Profondeur 470 380 33 30
Hauteur 730 640

# emballage caisse polystyréne et carton
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CARACTERISTIQUES GENERALES

Habillage

Finition

Ccur.leur

Cabine de stockage
Porte

Alimentation électrique
Cable d'alimentation

plastique

peint

amande

ABS

coulissante escamotable
monophasé 220V 50 Hz

3 conducteurs 1 m,/m2

{phase + MNeutre + Terre)

Consommation : 1,94
Fusible de protection : 6 A
Compresseur margue : U.H.
type ;: AE 59 ZF 8
puissance 1/5 HP
Fluide frigorigéne : R1Z2
charge : 300 g
Systéme de démoulage gaz chauds

HABILLAGE

Un habillage ertérieur compact en plastigue armé et
peint, de couleur amande, donne 3 1' ACM 25 un
aspect trés agréable qui lui permet de s'adapter 3 tous

les décors intérieurs. Grfice au panneau avant facilement

démontable, nous accédons facilement au réservoir

d'eau et aux composants électro-mécaniques.

SYSTEME FRIGORIFIQUE

Le moto-compresseur est hermétigue. Il est monté sur
silenblocs afin d'assurer le fonctionnement silencieux
et efficace de la machine 2 glace.

Le circuit frigorifique est compl2tement ftanche afin
d'éviter les entrées d'air et les fuites de fluide frigori-
géne.

RESERVE DE GLACE INCORFOREE

L' ACM 25 stocke sa production de glace dans une
CABINE DE STOCKAGE . Un THERMOSTAT, dont
I'élément sensible est placé dans la cabine, assure la
commande automatique du niveau de cubes de glake

stock€é. Une PORTE, en plastique, coulissante, escamo-
table, située dans la partie supérieure du meuble, permet

un accis aisé A la cabine de stockage.

RESERVOIR D'EAU AMOVIBLE

Une des caractéristiques exclusive de 1"ACM 25 est de
posséder un RESERVOIR D'EAU amovible, Celui-ei
peut facilement 8tre enlevé d tout instant,pour &tre
nettoyé.

Un INDICATEUR DE NIVEAU situé 3 1'avant du
réservoir, permet 3 1'usager de s'assurer rapidement du
niveau de 1'eau dans le réservolr, Un ENTONNOIR
spécial, & 1'avant intérieur gauche de la cabine de
stockage, facilite le remplissage en eau du réservoir
sans avoir & le sortir. Un cache escamotable circulai-

rement permet d'en dégager 1'accas,
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CAPACITE DE PRODUCTION
Température Production de
ambiante glagons en
en °C kg /24h
10 10
15 10
21 10
25 9,5
32 B
36 7.5
Volume d'eau maximum
dans le réservoir 4 litres

Capgcité de stockage de

la cabine

Poids d'un glagon

Nombre de cubes par cycle

Durée d'un cycle

3,5 Kg environ
20Q/21g environ (selon
réglage du thermostat)
8 cubes moyens

-

NOTA : Dans une ambiance de +32°C, lorsque la machine

est encastrée, sa capacité de production diminue de 108,

# L'eau de la réserve se refroidit & chaque cycle,
Selon la température de 1'eau employée au départ de
chaque remplissage, la durée des cycles varie de 35 2 20

minutes environ.

Porte de cabine
escamotable

Entonnoir

de remplissage ——

= . 1 Réserve de glace

Indicateur de
niveau d'ean

Panneau avant

ASPECT EXTERIEUR



OPERATIONS A EFFECTUER AVANT LA MISE EN ROUTE

3 = Cuvrir la porte de la cabine et enlever la

bande adhésive de maintien du rideau.

4 - Nettoyer |'intérieur de la cabine de stockage, soit

avec un chiffon humide , soit avec du papier ouaté,

5 = Mettre la machine & glace 2 son emplacement
définitif en s'assurant

QU'ELLE SOIT PARFAITEMENT DE NIVEAU

Pour le choix de cet emplacement tenir compte des

paramétres suivants :

a) la température ambiante, au volsinage de la
machine, doit 8tre comprise impérativement entre
+10°F C et +40° C,

éviter les obstacles dans son voisinage immaédiat,

b

c'est assurer une bonne aération au condenseur,
donc un fonctionnement frigorifique correct.

¢) prévoir un acces facile avec suffisamment

d'espace pour une inspection ou une intervention
rapide,
1 - Aprés déballage, examiner '"extérieur de I"appareil
afin de s'assurer qu'il n'a subi aucun dommage 6 = Vérifier que les caractéristiques du courant électrique
durant son transport, correspondent bien i celles indiguées sur la plagque
) signalétique.
2 = Enlever le panneau inférieuwr et vérifier 1'état 2

I'intérieur, Entre-auwtres, vérifier si 1"hélice du ATTENTION, Il est indispensable de relier la machine 2
ventilatewr towne librement et 51 le compresseur une honne prise de "TERRE" et de respecter les réglemen-
repose bien sur ses silenblocs, tations en vigueur , (prise de courant P + N + Terre),

INSTRUCTIONS POUR LA MISE EMN ROUTE

M

) i
I
|
|
P = - - |
1
B - i
R ., |
e e i o et

MISE EN ROUTE 2 = Par cet entonnoir, versez dans le réservoir 4 litres

. _ _ d'eau potable propre.
1 = Localisezr & gauche dans la cabine de stockage,
'entonnoir de remplissage dont vous dégag 'entrée 3 - Suivre 'opération de remplissage sur le niveau visible
par rotation, extérieur jusqu'au trait repéeé "MAXI", Page 4
B



INSTRUCTIONS POUR LA MISE EN ROUTE (suite)

4 = Localisez le cordon d'alimentation a 1'arrigre de

1'appareil. Equipez-le avec une prise mille et 9 - lorsque le bouton de commande du thermostat sera
branchez-le 4 la prise de courant, sur la position correspondant & une fabrication de
L'appareil démarre son premier "CYCLE DE glagons jugée correcte par 'utilisateur, ce réglage
CONGELATION", sera définitii pour les conditions ambiantes du local

) oit 1a machine est entreposée.
5 - Celui-ci dure environ 35 minutes, Pendant ce

premier cycle: 10 - Repérer cette position. En effet, en tournant le bouton
- assurez-vous gue le rideau remplit hien son rdle et dans le sens inverse des aiguilles d'une montre vers la
ne laisse pas traverser 1'eau en provenance des jets position STOP, il sert d'intermuptewr "marche-arrét",
de pulvérization intérieurs, A la remise en service, il convient de le remetire sur
= éliminez les sources de bruits et de vibrations la position de réglage initial.

éventuelles . : ; :
11 - La fabrique de glace s'arréte automatiquement

6 - Au bout de ce laps de temps, les glagons sont formés lorsque les glagons couvrent le bulbe du thermostat
et le thermostat d'évaporateur commande le "CYCLE placé,dans la cabine de stockage,? droite et,elle se
DE DEMOULAGE", remet en route lorsque les glagons ont dégagé celui-ci.
7 - Les "gaz chauds" provenant du refoulement du groupe 12 - Né pas oublier de remplir le réserveir d'ean chaque
frigorifigue et bypassés au niveau de la vanne électro- fols que le niveau descendra en-dessous du repére
magnétique circulent & I'intérieur du serpentin "mini",
évaporateur, Le réchauffemnent ainsi obtenu décolle L'eau de fusion des glagons stockés dans la cabine
les glagons de leurs godets respectifs. Dans leur chute retombe dans le réservoir,

ils sont récupérés et stockés dans la cabine de stockage.

B = Vérifiez la forme des ylagons ainsi obtenus. A la base
du tronc de cone, une cuvette de dépression importante
indique que les glagons sont TROP PETITS et une
collerette excessive qu'ils sont TROP GROS,

Les PETITS GLACONS comespondent & un cycle de
congélation trop court, Pour augmenter la durée du
cycle, tourner légerement,dans le sens des aiguilles
d'une montre, le bouton noir du thermostat de 1'éva-
porateur situé dans la cabine ( & 'arrigre, 3 gauche),

Lles GROS GLACONS correspondent 3 un cycle de
congélation trop long. Four réduire la durée da cycle,

tourner Je bouton en sens inverse.
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NETTOYAGE ET ENTRETIEN

ATTENTICHN - Avant de procéder & toute opération de
nettoyage, s'assurer que le cordon d'alimentation a &té

déconnecté et que la machine n'est plus sous tension.

RESERVOIR D'EAL

En service continu, il est conseillé de nettover 1"intérieus et de I'autre, saisissez son bord avant {voir illustration
du réservolr une & deux fois par mols suivant la qualité de ci-dessus).
M'eau utilisée, - soulever lEgérement le iéservoir pour le libérer,
- Enlevez le panneau inférieur avant en le tirant par son Redescendez-le et penchez-le un peu en le tirant vers

bord supérieur {voir illustration page 4) ; I'extérieur {veillez & ne pas accrocher le corps de pompe)
- Localisez le réservoir, - MNettoyez 1'intérieur 2 l'eay chaude et au savon, Rincez.
= Flacez une main sous le réservoir afin de le maintenir, « Replacez le réservoir dans 1"appareil.

FILTRE D'ASFIRATION DE LA POMPE CABINE DE STOCKAGE

Enlevez les glagons de la cabine. Pour nettoyver 'intérieur
Blag b
utilisez de 1'eaun chaude et du savon, puis rincez convena=

blement.

Lorsque le réservoir est démonté, il est recommandé de
nettoyer le filire d'aspiration de la pompe, Tirez=le vers
le bas d'une légére pression (voir illustration ci=dessus),
Rincez-le sous un robinet d'eau. Remettez-le en place

1

avant de remplacer le réservoir d'eau.
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NETTOYAGE ET ENTRETIEN (suite)

JETS D'EAL

1 = Tuyau de caoutchouc.

2 = Rideau,

3 - Plateau,

4 = Joint torique ,

5 - Clips en protubérance.

Attei

gnez le dessous du platean des jets, Débranchez le

tuysn de caou

houc(Tipuis presse: les deux clips avant

2n pr '-Tl,:_f_ll‘l':‘l1:|_'._"®:'|_['|3 die libéErer le devant du ]‘:-J.:.Hl. auy,

Faire de méme avec les 1 clips arrigre en poussant

vers le bas le |~'.:11.-::;|®:| une légdre pression afin de le

libére:

Mettoyez sa partie intérieure ainsi que celle des deux
jets (voir la flache sur 1'image) & 1'aide d'un chiffon
humide, refixez le plateau en veillant 2 maintenir

correctement en position le joint torique d'étanchéité @

CONDENSEUR REF RCIDI PAR AIR CARROSSERIE EXTERIEURE

Nettoyer & 1'ean chaude, Surtout ne pas appliguer de la

cire,

Il est tres important de nettoyer réguligrement le conden-
seur. Un condengseur sale ou bouché réduirait considéra=
blement son rendement,

Pour enlever la poussigre, utilisez un aspirateur,
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PRINCIPE DE FABRICATION DES GLACONS

= cabine .
= évaporateur,

CYCLE DE CONGELATION

Le gaz réfrigérant est refoulé par le compresseur dans le
condenseur ol il passe 3 1'état liquide "condensation”,

Il traverse le filtre déshydrateur, le tube capillaire et
arrive & l'évaporateur ofi il se détend en redevenant gaz
par "&bullitien". L'eau projetée par les diffuseurs fournit
les caleries nécessaires 3 cette opération, en se transfor-
mant dans les godets en glace, Le gaz est ensuite aspire
par le compresseur complétant ainsi le circuit frigorifique.

Au fur et & mesure de la formation des glagonsla pression
dans 1"évaporateur diminue, Lorsqu'elle atteint une valeur
correspondant & une température voisine de -25% 3 -30°C

(selcr': forme des glagoms - voir paragraphes précédents) le
thermostat d'évaporateur ferme le circuit sur la vanne

électromagnétique "gaz chauds".

5 - Accumulateur.
6 = Tube capillaire,
7 = conduite d'aspiration.

B - compresseur .
9 - V,E, M, "gaz chauds" {FERMEE},

9'- V,E, M, "gaz chauds" {(OUVERTE).

10 = déshydrateur,
11 - condenszeur,
12 - ventilateur du condenseur .

13 - Echangeur .

1
2
3 - pompe X eau ,
4

- réservoir d'eau.

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Dans I'ACM 25 Scotsman, l'eau servant a faire de la
glace est en circulation continue grace & une pompe qui
la projette, sous faible pression, au travers de deux .
diffuseurs dans huit godets inversés formant évaporateur,
An fur et 3 mesure, cette eau se congéle dans les godets
dennant progreszivement aux glagons leur forme tonconi-

que définitive,

CYCLE DE DEMOULAGE
{ PAIR "GAT CHAUDRS" )

Le cycle de démoulage dure 2 & 3 minutes, Les "gaz

chauds" de refoulement du compresseur passent par un
eirenit différent du circuit congélation, Le diamétre du
capillaire & la sortie du condenseur est si petit qu'il oblige
les gaz arrivant du compresseur 2 paéser,' 4 travers la vanne
électromagnétique "gaz chauds" directement dans 1'évapo-
rateur et A retourner au compresseur 3 travers le tube d'as-
piration, celui-ci ayant meins de perte de charge, Une
bouteille "accumulateur de charge" sert de pigge évitant
ainsi 'arrivée de fluide frigorigine en phase liguide au
carter du compresseur,

L'échange thermique avec les "gaz chands", ainsi véhiculés
commence sur la tuyauterie d'arrivée 3 la base des godets
avant leur entrée dans le circuit évaporateur, ceci assure
un démoulage rapide des glagons, Libérés, ces derniers
tombent par gravité dans la cabine de stockage.

Un nouveau cycle recommence sur action du thermostat

de commande dont le bulbe &n contact avec 1'évaporateur

s'ect réchauffé durant 'opération "démoulage".
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DIAGNOSTIC ET DEPANNAGE

BENSEIGNEMENTS POUR LE MONTEUR

Les machines & glagons ACM 25 sont d'une conception

simple limitant le plus possible les interventions d'entretien

et d'aprés-vente,
La HF moyenne est de 10atm au démarrage du cycle de
congélation pour une ambiance de +21°C. Elle descend

g:gcruéllement 3 Yatm a la fin du cycle.

La pression d'aspiration au démarrage du cycle de congé-
lation sera d'enviren 3atm puis descendra graduellement

a environ Oatm % la fin du cycle,

TRES IMPCETANT = La machine doit &tre & son empla-
cement définitif rigoureusement placée DE NIVEAU,

ANOMALIES CONSTATEES

CAUSES POSSIELES

DEFANMAGE

La machine ne fabrique pas

de glagons .

- Fusible de protection hors service .

Réservoir d'eau vide .

- Contréle de temp, déréglé .
- Fil coupé ou débranché.

- le compresseur ne tourne pas.

(]

Pompe & eaun ne marche pas .

- Le thermostat de cabine ne

fonctionne pas correctement .
- Le tube capillaire ast obstrué «

= Humidité et air dans le circuit .

- Manque de charge ,

- Vérifier les fusibles . D'autres surcharges sur la méme
ligne peuvent avoir occasionné la mpture du fusihle,

Utilizer un circuit de 164 avec fusible,
- Remplir le réservoir d'eaun .
- Vérifier le réglage,
- Revelr le circuit électrique .

- Les composants suivants peuvent-£tre mis en cause :
. Relais de démarrage du groupe,
. Thermigue cu groupe -«
. Compresseur défectuenx .

. Thermostat de contréle sur la position "Arrdt',

]

Mettoyer o remplacer la pompe.

- Faire fonctionner le thermostat en le réchanffant avec

la main et en le refroidissant avec des cubes de glace.

Purger et refaire la charge de R12,

- Purger, changer le déshydrateur et refaire la charge
de R12.

Refaire la charge correcte,

Faible production de glace,

- Température €levée dans le loeal.

- Haute pression élevée,

- Assurer une bonne ventilation de la machine, Diminuer

la rempérature autant que posiible.

- Condenseur sale, Le nettoyer,

Cubes trop gros .

- Thermostat de contrdle de dimension
des cubes ne fonctionne pas correécte=

ment .

- Veérifier et régler,

Cubes opagues .

Page 9

- jets de la rampe sales ,

- Mangue d'ean,

- Machine pas de nivean.

- Eau sale avec accumulation de

saletés dans le circuit d'eau .

- Mettoyer .

Vérifier le niveau d'eau dans le réservoir et le remplir

5i nécessaire,

Metire de niveau .,

- Vider - Essuyer le rézervoir avec de 1'eau.
et remplacer avec de l'eay propre .
Mettoyer le filtre de la pompe & eau ,




DIAGNOSTIC ET DEPANNAGE (suite)

ANOMALIES CONSTATEES

CAUSES POSSIELES

DEPANNAGE

Cubes trop petits.

- Manque d'eau .

= Le thermostat de contréle de dimension

des cubes est mal réglé.

- Fnite d'eau sur la tuyauterie de la

pompe .

= Vérifier le nivean d'eau dans le rézervoir et remplir

5i nécessaire .

- Vérifier =t le régler pour obtenir un fonctionnement

correct.

- Rewvérifier clips et fuites. Remplacer si nécessaire ,

Compresseur fonctionne

par intermittence .

- Bag yoltage.

- Ajr dans le circuit .

- Le minimum de tension acceptable est de - 10% de la
tension nominale indiquée sur la plague 3 bornes de 1z

machine.

- Purger et recharger .

Les cubes s'entassent &
I'"intérieur du caisson

évaporateur,

- Ridean ou plan de chute des cubes

non en place ou mal disposés «

= Vérifier la position du rideau et du plan de chute

Corriger ou remplacer,

Mauvais cycle de

démoulage .

- Temps de démoulage trop court .

= Les "gaz chauds" ne passent pas

4 travers la vanne.

- Mangue de fluide frigorigéne,

- Glagons trop gros «

- Veérifier le thermostat de contrile. Le remplacer si
neécessaire.
- Veérifier la bobine de la vanne "gaz chauds".

Remplacer si nécessaire,

Compléter la charge .

- Régler convenablement le bouton du thermostat de

contr®le de la dimension des glagons.
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SCHEMA ELECTRIGUE ACM 25 A
jusqu'a ACM 25 S.N. 9584

A _ N
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1
s,
} I U %= H
]! |
vemt (v = !
|
TH2 |
: |
[
A 5 1: 52
LEGENDE
COMFRESSEUR : . V : Ventilateur du condenseur
; F ¢ Moteur de la pompe
RD  .: Relais démarrage compresseur
PT : Frotecteur thermigue
i MG Moteur du compresseur
C : Compresseur
VEM1 ¢ V.E.M. "gaz chauds"
TH1 : Thermoestat d'évaporateur
TH2 : Thermostat de cabine
TH2 TH1

& &

Congélation : Thermostat THI fermé sur 3-2, Pompe - compresseur - ventilateur en service,
Démoulage : Thermostat THI ouvert sur 3-2, La VEM est mise sous-tension 3 travers les bobinages

des motewrs des pompe et ventilateur,

Page 11 Mota : le thermostat THI sert €galement comme interrupteur marche-arrt sur la position "OII".




SCHEMA ELECTRIGUE ACM 25 A
a partir du ACM 25 S M. 9585

-
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P = ' e iy
31| 43 ,
[ :
ol '
by I
I 1
=T 1} " COUIEUR DES FILS
i i) B ! :
!_r : A = bley
PRk a R : 1: 1 M = marron
|
! j[ I M o= noir
A - Ei G =V - jaune=wvert
A 1
)
i '
VEMI 1
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]
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|
-
A ]
o
LEGEMDE
v ¢ Wentilateur du Camlcn.sl.'ur
COMPRESSEUR F : Motew de la pompe

¢ Relais démarrage compresseur

i FT  : Protecteur thermigue
MG @ Moleur du compresseur
C : Compressaur
- 4 VEMI : V.E.ML “pa: chauds'.'
=] TH1 : Thermaostar d'évaporateur
THZ : Thermostat de cabine
TH2
| B
1 1
: o':'g—c i 1 &
R T

o & 4 -

Congélation : Thermostat THI fermé sur 3-2. Pompe - compresseur - ventilateur en service,

Démoulage : Thermostat TH1 fermé sur 3-4. La V_E, M, "gaz chauds" en service,

Neta : le thermostat THI sert également comme interruptewr marche-arrét sur la position "Off". Page 12




PROCEDURE DE DEMONTAGE

ATTENTION = D¥brancher le circuit électrique avant

d'exécuter toutes les opérations suivantes

ENLEVEMENT DE LA CARROSSERIE

1 = Enlever le pannean amovible inférieur en tirant en
haut sur les deux angles,

2 - Enlever le réservoir d'eau,

3 - Dégager le cordon électrique en le passant i
travers la paroi arridre du coffre dans le comparti-
ment du groupe.

4 = Dévisser et enlever les deux vis fixant 1"enjoliveur
de la porte avant sur les parois latérales de la
carrosserie.

5 - A l'intérieur du compartiment groupe, atteindre les
trois vis fixant la camosserie sur le chassis et les
dévisser. {voir indications des fléches)

6 = Enlever 1'égouttoir du bas.

7 = Enlever la carrosserie en tirant sur la paroi arriére.

8 = En cas de difficultés, dégager les deux bossages en

soulevant, légérement et sans forcer, avec un petit

tourne vis.
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REMPLACEMENT DES THERMOSTATS

REMPLACEMENT DU THERMOSTAT DE CONTROLE
D'EPAISSEUR DES GLACONS (Thermostat d'évaporateur)

1 - Suivre les instructions données dans les paragraphes
1 a 7 pour le démontage de la carrosserie.

2 = Enlever le bouton du thermostat de contrdle en le
tirant .

3 = Dévisser la vis fixant le panneau du tableau de
contridle,.

4 = Tirer le panneau du tableau de contrle vers l'avant,

S = Dévisser et enlever 1'écrou fixant le thermostat de
de contrdle sur le tableau.

6 - Enlever les cosses de branchement électrique sur le
thermostat de contrdle.

7 = Situer le bulbe du thermostat sur 1'évaporateur et
le retirer de son logement.

8 = Le thermostat de contrfile est maintenant compléte-

ment dégagé.

9 - Remonter le nouveau thermostat de conirdle en
procédant en sens inverse. 13 - Dévisser et enlever 'écrou fixant le thermostat de
cabine sur le tableau.

BREMPLACEMENT DU THERMOSTAT DE CAEINE
- 14 - Enlever I'extrémité du tube capillaire de I'"intérieur

11 = Suivre les instructions données dans les paragraphes de la cabine.
1 2 7 pour le démontage de la carrosserie. 15 - Enlever les cosses de branchement électrique sur le
12 - Suivre €galement celles des paragraphes 1 4 4 thermostat.
pour le remplacement du thermostat de contrdle 16 - Le thermostat est maintenant complétement dégagéd.
d'épaisseur des glagons. Procéder en sens inverse pour le remontage.

TABLEAU DE COMMANDE ELECTRIGQUE

O®—

%’ ﬁ&t

c
IREFERE|REFERENCE DESIGNATION REPEREIREFERENCE DESIGNATION
1 420249.00 | Vis 6 | 620264,01| Thermostat d'évaporateur
3 430032, 00 Ecrou {commande de dimension des glagons)
4 630070, N4 Bornier 7 660321, 00 Panneau
5 470086, 00 Vis 8 620263, 00| Thermostat de cabine

Page 14
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VISTA FRONTALE

Pos.

18
22
24
25

Codice

793113.27
650330.00
660321.00
78416903
660330.00

Descrizione
Ass. pompa
Tappo
Coperchio
Tendina

Coperchio imbuto
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VISTA LATERALE

I

Pos. Codice Descrizione Pos. Codice Descrizione
44  741049.02 Coperchio evaporatore 61 781285.00  Pannello frontale
46 650331.01  Isolamento 62 793114.00  Bacinella acqua
47  660326.00 Ass. mantello 63  781335.00 Supporto vaschetta
49 660340.02  Tubo portabulbo 65  784234.00  Piastra evaporatore

660386.00  Molletta 66  784252.02 Linea aspirazione
50 783130.00 Allogg. evaporatore 67 660359.00  Imbuto
51 640093.00 Guarnizione 68 66033500  Parte sup. separatore
52 66032000 Vaschetta raccogli acqua 69  660343.00  Parte inf. separatore
53 61013900 Tubo 70 B60338.00 Raccorde in gomma
54 660336.00 Coperchio il G660337.00  Spiadi livello
57  660325.00 Vaschetta raccogli gocce 72*  VB3141.00  Coperchio bacinella
58  781284.00 Sportello B60424.00  Coperchio bacinella - pompa
59 782053.00  Contenitore ghiaccio 73 BE0341.00  Tappo in gomma

60 660339.00  Porta bulbo

* Non mostrato
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COMPARTIMENTO COMPRESSORE

Pos.
1

2

3

c

f

’ h

0
Codice Descrizione
670083.03 Compressore cpl. Aspera
670097.08  Compressore cpl. Cubigel
620306.28  Bobina valvola gas caldo
620306.13  Valvola gas caldo cpl.
620003.13  Maotore ventilatore
620058.64  Protettore Aspera
620058.65  Protettore Cubigel

—
1

W@ (35

Pos. Codice Descrizione

8 620057.34  Rela Aspera
620057.35  Relé Cubigel

23 630003.058  Deumidificatore

35  B20285.00 Condensatore

36  T781283.00  Ass. telaio
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ACM 25 - COMPONENTI DEL COMPRESSORE ED ELETTRICI

| Modello Voltaggio | Modello Compr. | Compr. Cpl. cgfr:ﬁr. Pé':‘[fﬁ,fg;fe Da%‘:gm
ACM 25-2 | 220/60/1 | UH. AE Z4425Y | 670066.08 | 620057.40 | 620058.74 | 620167.45
ACM25-6 | 220/50/1 | AsperaB 5160Z | 670083.03 |620057.34 | 620058.64 | ~ — |
Cubigel GL 80FPB 670097.08 | B20057.35 EEUGEE.ESi - i’
| wodoto [ Bobine el Vatwolsges [ s pompa | Mot [ dee
ACM 25-2 62030628 | 62030613 | 79311302 | 620283.02 | 620003.13
ACM 25-6 620306.28 | 620306.13 | 79311327 | 620283.08 | 620003.13




