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SPECIFICATIONS

MFNS 86 - MODELE A REFROIDISSEMENT PAR AIR ET PAR EAU
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Exigences importantes de fonctionnement :
MINIMUM MAXIMUM

« Température de l'air 10 °C (50°F) 40 °C (100°F)
« Température de I'eau 5°C (40°F)  35°C (100°F)
« Pressions de I'eau 1 bar 5 bar
* Fluctuation de la tension

électrique sur la plaque

signalétique -10 % +10 %

Un fonctionnement pendant des périodes prolongées
au-dela de ces limites constitue une utilisation abusive en
vertu destermes de lagarantie limitée du fabricant Scotsman,
entrainant une perte de la couverture de garantie.

Nous nous réservons le droit d’'améliorer le produit a tout
moment. Les caractéristiques et la conception sont sujets a
modification sans préavis.

Capacité de production de glace

MODELES A REFROIDISSEMENT

PRODUCTION DE GLACE PAR 24 HEURES

Kg.
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TEMPERATURE AMBIANTE

MODELES A REFROIDISSEMENT
PAR EAU

Kg.
2000

1950 //

1900

=ie]

1850 38

1800

1750

N

1600 // /
1550 /
1500 //

1450 // /
1400 /

1350 /
1300 /

1250

PRODUCTION DE GLACE PAR 24 HEURES

32 27 21 15 10 °C

TEMPERATURE DE L’EAU

TEMPERATURE AMBIANTE

NOTE. La capacité journaliére de production de glace est directement liée a la température d’entrée
d'air et d'eau du condenseur, a la température de I'eau pour fabriquer de la glace et a I'age de la
machine. Afin de conserver votre appareil en état de produire a sa capacité maximum, il est
nécessaire d’effectuer des révisions périodiques telles que décrites a la Section Maintenance et
Nettoyage de ce manuel.
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SPECIFICATIONS

MFNL 86 - MODELE A REFROIDISSEMENT PAR AIR
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Exigences importantes de fonctionnement :

MINIMUM MAXIMUM
» Température de I'air 10 °C (50°F) 40 °C (100°F)
* Température de I'eau 5°C (40°F)  35°C (100°F)
* Pressions de I'eau 1 bar 5 bar
« Fluctuation de la tension
électrique sur la plaque
signalétique -10 % +10 %

Un fonctionnement pendant des périodes prolongées
au-dela de ces limites constitue une utilisation abusive en
vertu des termes de lagarantie limitée du fabricant Scotsman,
entrainant une perte de la couverture de garantie.

Nous nous réservons le droit d'améliorer le produit a tout
moment. Les caractéristiques et la conception sont sujets a
modification sans préavis.

Capacité de production de glacey

MODELES A REFROIDISSEMENT

Kg.
1950

1850

1750

1650

1550

1450

1350

1250

PRODUCTION DE GLACE PAR 24 HEURES

1150

1050

PAR AIR

pd

//

S

1
A

32

27 21 15

TEMPERATURE DE L'EAU

10 ~

°C

10

21

32

38

TEMPERATURE AMBIANTE

NOTE. La capacité journaliere de production de glace est directement liée a la température
d'entrée d’air et d’eau du condenseur, a la température de I'eau pour fabriquer de la glace et a

I'4ge de la machine.

Afin de conserver votre appareil en état de produire a sa capacité maximum, il est nécessaire
d’effectuer des révisions périodiques telles que décrites a la Section Maintenance et Nettoyage

de ce manuel.
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SPECIFICATIONS (SUITE)

208
8 3/16

(NI

333
13 2116

166
6 1/

1069
42 116

469
18 7/16

149
57/8

SORTIE D'EAU - MODELES A REFROIDISSEMENT

PAR EAU UNIQUEMENT
ENTREE D’EAU - MODELES A REFROIDISSEMENT

PAR EAU UNIQUEMENT

1/2" GAS
172" GAS

1140
44 718

_48_
1778

163

& 6/16

o 21 SORTIE D'EAU

13/16"

CORDON CONNECTEUR

ENTREE D’EAU

3/4" GAS

b
B
B
B
Dimensions:
HAUTEUR: 1140 mm
HAUTEUR (avec pattes): 1290 mm
LARGEUR: 1080 mm
PROFONDEUR: 780 mm
POIDS NET: 400 Kg

MFN 86 MACHINE A GLACE EN ECAILLES - COMPACT - SPECIFICATIONS DE LA MACHINE

Modeéle Condenseur Finition Compr. HP Conslc;;n‘i an eau
MFN 86 AS Air i 1900
MEN 86 WS Eau Acier inoxydable 5 16500*
Valeurs électriques de base Intensité Refrigérant Colzjv?:gf:_?a' Nb fils
Refroidis. par air 400/50/3+N 13 R 404 A 149 5 x 2.5 m/m?
Refroidis. par eau 400/50/3+N R 404 A 134 5 x 2.5 m/m?

* A 15°C (60°F) temperature de l'eau
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SECTION |

GENERALITES ET INSTALLATION

INTRODUCTION

Ce manuel fournit les spécifications et chaque
étape des procéduresrelatives al'installation, au
démarrage, aufonctionnement, ala maintenance
et au nettoyage de la machine a glace Modéle
MF 86 de SCOTSMAN.

Le modéele MFN 86 est un systeme de production
de glace au design, a la conception et a la
construction de qualité, testé rigoureusement, et
offrantla meilleure flexibilité afin de répondre aux
besoins de chacun.

DESCRIPTION

Le modéle MFN 86 de Scotsman (machine a
glace a flux continu) est constitué d’'un systeme
de production de glace en nuggets de grande
capacité contenu dans une armoire compacte
entierementcongue en acierinoxydable. Laglace
en nuggets produite est extrudée par un bec
déverseur de glacessitué al'arriere de lamachine.
Sil'emplacementde lamachine I'exige, lagoulotte
a glace peut également étre positionnée de
maniére a déverser la glace par le biais d’'un
second déverseur situé a gauche de I'armoire.
Tous les panneaux sontamovibles afin de faciliter
l'accés aux composants mécaniques et
électriques pour le nettoyage ou la maintenance.

SYSTEME DE REFRIGERATION SCELLE

Afin d’assurer le fonctionnement efficace de la
machine a glace, le compresseur est monté sur
des silentblocs en caoutchouc. Les modéles a
refroidissement par eau possedent un tube a
I'intérieur d'un condenseur avec un robinet
automatique de débit d’eau assurant un débit
d'eau de condensation adéquat. Le modéle a
refroidissement par air posséde un condenseur
intégré pourvu de quatre moteurs de ventilateurs
contr6lés par deux régulateurs de pression. La
vis sansfin du compartimenta glace estentrainée
par un motoréducteur.

Le réfrigérant utilisé est le R 404 A, contrdlé par
un détendeur automatique.

BAC DE STOCKAGE OU CHAMBRE FROIDE

Etant donné que le modéle MFN 86 est une
machine a glace a flux continu et qu’elle ne
posséde pas son propre bac de stockage, il est
nécessaire d'utiliser un bac auxiliaire ou une
chambre froide préfabriquée pour un stockage
approprié delaglace. Unbac de stockage ouune
chambre froide isolé(e) est toujours nécessaire ;
puis, selon [l'utilisation de la glace, leur
réfrigération est possible ou non. Un ratio poids/
volume de 1,8 m3 par tonne doit étre pris en
considération pour une bonne conception de la
chambre froide qui, dans tous les cas, doit étre
dimensionnée de maniére arecevoir un minimum
de 16 heures de glace produite.

DEBALLAGE ET CONTROLE

1. Faites appel avotre distributeur ou vendeur
SCOTSMAN agréé pour effectuer une
installation correcte.

2. Inspectez visuellement I'extérieur du
conteneur et de la palette d’expédition, tous
les dommages importants relevés doivent
étre rapportés au transporteur; et une
réclamation pour dommages cachés doit
étre remplie, puis soumise a une inspection
interne, en présence du représentant du
transporteur.

3. Enlevez I'emballage, les boulons de
transportetlabase ou la palette d’expédition.

4. Enlevez les vis et le ruban adhésif
d’'expédition ainsi que les panneaux de
service de I'armoire, puis vérifiez pour
détecter des dommages cachés.

Notifiez au transporteur toute réclamation
pour dommages cachés, comme prévu a
I'étape 2 ci-dessus.

5. Enlevez tout 'emballage de support inter-
ne, le ruban adhésif et les cables dans le
compartiment des composants.

6. Enlevez les glissoires a glace en plastique
ainsi que la protection de la goulotte a glace
en plastique.

7. Vérifiez que les conduites de réfrigérant ne
frottent ni ne touchent des conduites ou
d'autres surfaces, et que les éventuelles
pales de ventilateur bougent librement.

8. Vérifiez que le compresseur repose bien
sur tous les silentblocs.

9. Utilisez un chiffon propre et humide ou des
lingettes en papier jetables pour nettoyer
les surfaces extérieures de I'armoire.

10. Lisez la PLAQUE SIGNALETIQUE sur la
base de I'armoire et vérifiez que la tension
de source de I'emplacement correspond a
la tension spécifiée sur la plaque
signalétique.

ATTENTION. Une tension incorrecte
fournie a la machine a glace annulera le
programme de remplacement des pieces.

11. Enlevez le bon de garantie du fabricant du
manuel d'utilisation etremplissez les champs
suivants: Numéro du Modéle et Numéro de
Série, issus de la plague aluminium.
Envoyez le bon de garantie complété et pré-
adressé a Frimont Factory.
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EMPLACEMENT ET MISE DE NIVEAU

AVERTISSEMENT. Cet appareil doit étre
installé dans une zone ou il ne géle pas et
protégé des éléments tels que le vent, la
pluie, la projection ou les gouttes d'eau.
Leslimites de température ambiante sont:
10°C minimum et 40 °C maximum, et les
limites de température de 'eau sont: 5 °C
minimum et 35 °C maximum. Les
températures ambiantes et de I'eau
dépassant ces limites peuvent provoquer
un mauvais fonctionnementde lamachine
et la perte de la garantie.

Veillez a ce que la structure sur laquelle la
machine a glace sera posée soitsolide et supporte
au moins 1000 Kg.

Cette machine a glace est congue exclusivement
pour une utilisation autoportée. Ne I'encastrez
pas. Assurez-vous que I'emplacement est bien
ventilé pour garantir un fonctionnement correct
des modeles a refroidissement par air dont le
condenseur est situé immédiatement derriére le
panneau frontal. Prévoyez également un espace
libre de 20 cm a l'arriére et sur les deux cotes de
lamachine a glace afin de faciliter les inspections
et opérations d’entretien.

1. Montage - Pourl'élévation de lamachine sur
son support ou son emplacement, des
chariots élévateurs doivent étre utilisés.

2. Positionnez le modele MFN 86 a
I'emplacement permanent choisi et mettez
I'armoire de niveau dans les directions
gauche-droite et avant- arriére.

3. Unegoulotte de déversementaglace servant
a transporter la glace depuis la sortie de la
machine jusqu’a la zone de stockage de la
glace, est fournie avec la machine.

4. Le tube capillaire du thermostat doit étre
positionné de maniére a ce que son extrémité
dépasse de l'ouverture de la goulotte a
glace ou du déflecteur a glace et rentre
facilement en contact avec le cbne formé
par la glace dans la chambre froide, avant,
de toute fagon, que la glace ne s’accumule
sur la goulotte.

Le tube capillaire du thermostat est enroulé
derriére le boitier de commande, il doit suivre la
goulotte de déversement a glace ou le déflecteur
a glace et doit dépasser d’'une certaine longueur
la goulotte de déversement de la glace dans la
chambre froide. Faites preuve de prudence lors
de l'acheminement de ce tube capillaire afin
d’éviter de le nouer ou de le tordre de maniére
excessive. Enroulez I'exces de tube capillaire a
l'intérieur de I'armoire de la machine & glace.
Attachez'excédent de tube avec duruban adhésif
pour éviter les vibrations contre d’autres éléments.

RACCORDEMENTS ELECTRIQUES

Référez-vous aux spécifications électriques de
la machine figurant sur la plaque signalétique de
'unité et a la page 3 de ce Manuel d'utilisation

pour déterminer la taille de cable a utiliser pour
l'alimentation électrique. Cet appareil doit étre
mis a la terre conformément a I'ensemble des
Codes d’électricité et des ordonnances locales.
Prévoyez une boite de circuit a fusibles a vue et
a portée du technicien de la machine a glace.
Utilisez des fusibles temporisés sur toutes les
bornes.

La fluctuation de tension maximale permise ne
doit pas excéder 10% de la valeur nominale
figurant sur la plague signalétigue, méme au
démarrage. Les sous-tensions peuvent
provoquer un fonctionnement erratique et
occasionner une détérioration de l'interrupteur
de surcharge et des enroulements du moteur.

AVERTISSEMENT. Le compresseur est
équipé d’'une résistance de carter qui doit
rester sous tension, y compris lorsque la
machine a glace est éteinte. Veillez donc
arelier'appareil de sorte que larésistance
de carter du compresseur soit
constamment sous tension. Aprés de
longues périodes hors service, n'oubliez
pas d'alimenter la résistance 4 heures
avant de démarrer la machine a glace.

RACCORDEMENTSDE L'ALIMENTATION EN
EAU ET DE L'EVACUATION

A.MODELES AREFROIDISSEMENTPARAIR:
Laconduite d’alimentation en eaurecommandée
a un raccord de diametre extérieur de + pouces.
Connectez-laalaconduite d’alimentation en eau
froide en utilisant des raccords de tuyauterie
standard et en installant une vanne d’arrét a un
endroit accessible entre I'alimentation en eau et
I'armoire.

Un filtre est installé dans le raccord, afin
d’empécher la pénétration de grosses particules
de rouille, d’écalille, etc. susceptibles de tomber
dans le tuyau d’alimentation d’eau au momentde
l'installation. Dans certains cas, un permis de
plomberie et les services d'un plombier agréé
seront nécessaires.

ATTENTION — Cette machine a glace est
équipée d'un dispositif de sécurité de
faible pression d’eau, qui, dans le cas
d’'une pression d'eau faible, arrétera
automatiguementla machine & glace pour
éviter tout dommage. La machine a glace
redémarrera automatiquement si la
pression de I'eau augmente.

Cette machine a glace ne fonctionnera
pas correctement si la température
d’alimentation en eau est inférieurea5 °C
et supérieure a 35 °C.

B. MODELES A REFROIDISSEMENT PAR
EAU: sur les modéles a refroidissement par
eau, un branchement séparé au condenseur est
nécessaire. Un raccord de diamétre extérieur
d'env. 19 mm est fourni pour le raccordement
d’'une conduite d’entrée d’eau séparée et d'une
conduite d’évacuation séparée.



NOTE. - L'AVERTISSEMENT indiqué ci-
dessus concernant les modeéles a
refroidissement par air s'applique également
aux modeéles a refroidissement par eau.
Dans les deux types d’installations,
I'alimentation en eau doit étre installée
conformément aux normes locales. Dans
certains cas, un permis de plomberie et les
services d’'un plombier agréé seront
nécessaires.

C. TUYAU D’EVACUATION

Le tuyau d’évacuation recommandé est un tuyau
en plastique ou flexible de 18 mm (3/4") de
diamétre intérieur, qui se prolonge jusqu’'a une
fosse de drainage ouverte, piégée et aérée.

D. TUYAU D’EVACUATION - MODELES A
REFROIDISSEMENT PAR EAU

Branchez le raccord male 3/4" du tuyau
d’évacuation d’eau du condenseur avec un
second flexible a la fosse de drainage ouverte,
piégée et aérée.

LISTE DE CONTROLE FINAL

1. L'armoireest-ellede niveau? (IMPORTANT)

2. Tous les raccordements électriques et de
tuyauterie ont-ils été effectués?

3. Ya-t-lundisjoncteur électrique visible depuis
la machine installée? La tension a-t-elle été
testée et vérifiée selon les indications de la
plaque signalétique?

4. Lavanned'arrétdelaconduite d’alimentation
d’eau est-elle installée prés de la machine?

5. La souplesse et I'étanchéité de tous les
cébles ont-elles été vérifies?

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
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Les écrous de fixation du compresseur ont-
ils été vérifiés (le compresseur repose-t-il
bien sur les silentblocs)?

Le propriétaire/ utilisateur a-t-il été informé
surlefonctionnementde lamachine aglace?

Le Bon de garantie a-t-il été correctement
rempli ? Vérifiez que les numéros de modéle
etde sérierelevés surlaplagque signalétique
sont corrects et adressez le bon de garantie
une fois rempli & I'usine Frimont.

Vérifiez toutes les conduites de réfrigérant
et les tuyaux pour s’assurer qu'ils ne vibrent
pas ou qu'ils ne frottent pas et détecter un
défaut éventuel.

Y a-t-il au moins 20 cm d’écart derriére et
autour de l'armoire assurant une bonne
circulation de l'air?

La machine a glace est-elle située dans un
local oul la température ambiante n’est pas
inférieure a 10 °C tout au long de I'année?

La pression d'arrivée d'eau a-t-elle été
vérifiée pour garantir un minimum de 1 atm
(14 PSI)?

Vérifiez que l'interrupteur lumineux de l'unité
est sur la position OFF.

Mettez le sectionneur principal d’alimentation
électrique sur ON (marche) pour mettre la
résistance de carter du compresseur sous
tension bien avant de démarrer la machine.

Veérifiez que lamolette duretardateur (boitier
de commande) est réglée sur 5 minutes.

A-t-on donné au propriétaire le nom et le
numéro de téléphone du service aprés-vente
SCOTSMAN dont il dépend?
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SECTIONNEUR MANUEL
ENTREE D’EAU

ENTREE D’EAU - MODELES A
REFROIDISSEMENT PAR EAU
UNIQUEMENT

ENTREE D’EAU - MODELES A
REFROIDISSEMENT PAR EAU
UNIQUEMENT

SORTIE D’EAU
FOSSE OUVERTE, AEREE
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® ALIMENTATION ELECTRIQUE

@ SECTIONNEUR MANUEL

® MINUTEUR (EN OPTION)

@ CONDUITE D’ALIMENTATION D’EAU

® VANNE D’ARRET MANUELLE

® FILTRE A EAU (VENDU SEPAREMENT)

@ CONDUITE D’ENTREE D’EAU AVEC VANNES D’ARRET SEPAREES
TUYAU D’EVACUATION D’EAU

® FOSSE OUVERTE, AEREE
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SECTION

CONSIGNES D'UTILISATION

INSPECTION PREALABLE AU 2.
DEMARRAGE

1. Assurez-vousd'avoirbranché I'alimentation
électrique pendantau moins 4 heures etque
la résistance de carter du compresseur est
chaude.

Appuyez sur l'interrupteur lumineux de
I'appareil pour le mettre sous tension.
L'appareil commence afonctionner. Vérifiez
immédiatement sile moteur d’entrainement
fait tourner la vis sans fin (accouplement)
dans le sens inverse des aiguilles d'une

montre.

NOTE. Le modele MFN 86 est équipé d’'un
relais de surveillance triphasé (F1). Si les
trois phases sont connectées de fagon
erronée, la machine ne démarre pas avec
I'allumage simultané du voyant du protecteur
de séquence triphasé. Inversez simplement
deux des trois phases sur la prise principale
afin d’obtenir une séquence correcte et donc

le démarrage de la machine.

2. Vérifiez dans le regard en verre, a gauche
de l'appareil, le niveau d’huile de la boite &
engrenages et celui du carter du compres-
seur.
3. Vérifiez que le limiteur de courant GAVAZZI
DIB71 du moteur d’entrainement, qui est
situé dans le boitier de commande sur le
c6té droit du contacteur, est paramétré de la
maniére suivante:
400V
HYS 6 3.
LEVEL 80% - 1.6 Amps
DELAY 2 sec
4,
Interrupteur DIP (sous le capot):
400 V, tous en position ON
5.

DEMARRAGE

La procédure suivante ne peut étre entamée
gu’apres avoir effectué correctementl'inspection
préalable au démarrage.

1. Ouvrez la vanne d'arrét de la conduite
d'alimentation en eau. Vérifiez que l'eau
entre dans le réservoir d'eau, remplit le
tuyau allant du réservoir a I'évaporateur et
s'arréte ensuite.

Vérifiez I'absence de fuites.

raddddIrx

18 minutes plus tard, apres le démarrage du
moteur d’entrainement (le voyant jaune du
relais temporisé KT1 clignote), le
compresseur démarre également.

Aprés deux ou trois minutes de fonction-
nement de l'unité, vérifiez que la glace en
nuggets commence a se déverser dans la
goulotte a glace.

Laissez le systéme fonctionner pendant
environ 30 minutes. Vérifiez tout bruit
excessif dépassant le bruit ordinaire:

a) Bruits du ventilateur sur les modéles a
refroidissement par air: contact des pales
avec d'autres surfaces; pales déformées;
désaxées.

b) Vibration due au contact avec les
conduites.

c) Cliquetis: manque d’eau dans le
compartiment a glace.

d) Compresseur desserré au niveaud’'unou
de plusieurs boulons de fixation.

Si désiré, la pression d'aspiration peut étre
vérifiée, elle devra étre de 1,7 atm (25 PSI).
Vérifiez dans le regard en verre que le débit
et la charge de réfrigérant sont corrects.

Maintenez une petite quantité de glace autour
de la sonde thermostatique du bac de
stockage de glace pour vérifier l'arrét. Le
temps normal pour que la fonction d’arrét de
la sonde provoque l'arrét de la machine a
glace est de moins d’'une minute (d’abord le
compresseur, puis le moteur d’entrainement
aprés 18 minutes de délai - led jaune du KT2
clignote). N'oubliez pas que I'unité se remettra
en marche aprés 18 minutes de fermeture
des contacts du thermostat du bac.

Il n'y a pas de réglages a faire, il faut donc
remettre les panneaux en place.
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9. Expliquez clairement au propriétaire/ fonctionnement. Répondez a toutes les
utilisateur les spécifications importantes de guestions du proprietaire a propos de la
la machine & glace, le démarrage, le machine a glace etinformez-le du nom etdu
fonctionnement et I'attention a porter aux numéro de téléphone du Service Aprés-
procédures relatives aux instructions de Vente SCOTSMAN dont il dépend.

Interrupteur manque d'eau

A —— Compartiment
SN a glace

TeloyoloieleToToTeToieTeToToNsToToToloTs.

UL
Conduit du résevoir
N |
Y| f4 \)
TJ
— Tuyau de trop-plein
Aft||Y
X Condenseur
Robinet d'eau
q /
g 4 E
g 4 b
allll A p
) . o q 4 p
Alimentation d'eau au reservoir 3/4 d Vi s
q 7 J
q 4 b
. . o g y4 h
Alimentation d'eau au > b
condenseur 3/4" _% \'s S
I b
Tuyau du condenseur 3/4" // -—] - -
Tuyau d'évacuation
d'eau du réservoir ]

Tube capillaire du robinet d'eau
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SECTION i

PRINCIPES DE FONCTIONNEMENT — Comment ca marche

MACHINE A GLACE:

Eau

L’alimentation en eau s’écoule de la source du
batiment par le filtre a eau puis pénétre dans le
raccord de I'armoire pour aller dans le réservoir
d’eau. La fonction du réservoir d'eau est de
maintenir un niveau constant en eau dans le
compartiment & glace. L'eau du réservoir d’eau
entre par le fond du compartimenta glace puis se
transforme en glace grace aux températures
basses a I'intérieur du compartiment a glace.

Glace

Une vis sans fin en acier inoxydable a I'intérieur
du compartiment a glace est alimentée par un
moteur d’entrainement séparé et un réducteur
de vitesse. La vis sans fin rotative transporte la
glace jusgu’au broyeuroul'exces d’eau estextrait
de la glace qui est ensuite extrudée ou mise en
écailles par le broyeur. La glace en écailles
passant sur la goulotte est déviée vers le bec

déverseur de glace. Dés lors que l'interrupteur a
bascule manuel est placé sur la position ON, le
processus de fabrication de glace, qui est
automatisé et continu, commence aprés 15
minutes. Quand la glace entre en contact avec la
sonde thermostatique, le bulbe thermostatique
arréte d'abord le compresseur puis, aprés 15
minutes, le moteur d’entrainement.

Réfrigération

Au début, le réfrigérant R 404 A est comprimé
parle compresseur jusqu’a devenirun gaz haute
température.

La conduite de refoulement dirige ce gaz vers le
condenseur. Dans le condenseur (refroidi par air
ou par eau), le gaz est refroidi par de 'air ou de
I'eau pour étre ensuite condensé en liquide.

Le liquide haute pression va ensuite dans la
conduite aliquide vers le détendeur. Le détendeur
dose le réfrigérant liquide vers I'évaporateur.
Dans|'évaporateur, le réfrigérantentre dansune
zone de pression relativement faible ou il peut
facilement «bouillir» ou s'évaporer.

>
Détendeur
Evaporateur du
compartiment
aglace \
\J
\j
o Regard en verre
v Echangeur de chaleur
» » //L/JJ
(= ==
| |
, D\ <
A )
t?/‘) ° Compresseur
& ;
. .
—\ @ o CondenseurDétendeur
X \
Déshydrateur —\
—\© o,
A - >,
AN 0,
L ]




En s’évaporant, il absorbe la chaleur de
I'évaporateur et tout ce qui esten contact avec lui
(comme I'eau a l'intérieur).

Aprés I'évaporateur, le réfrigérant, qui est
maintenant une vapeur basse pression, passe
par I'’échangeur de chaleur et la conduite
d’aspiration pour ensuite retourner vers le
compresseur, ou le cycle se répéte.

REFRIGERATION ELECTRIQUE

Les machines a glace en nuggets MFN 86 sont
concgues pour fonctionner a 400 Volts. 50 Hertz,
triphasé plus neutre. Des exigences particuliéres
de tension sont disponibles sur commande
spéciale. i
Parconséquent, VERIFIEZ toujours les informations
électrigues de LA PLAQUE SIGNALETIQUE
AVANT de procéder a la connexion du céblage
électrique de la machine a glace. Des
températures ambiantes froides et des
interruptions dans I'alimentation d’eau sont des
conditions qui peuvent provoquer de la glace
excessivement dure et des surcharges dans le
compartiment a glace, directement transmis au
moteur d’entrainement; eten retour, provoguera
l'intervention du limiteur de courant du moteur
d’entrainement.

L’interrupteur de goulotte  est installé en haut
de la goulotte & glace et est actionné par le
mouvementde la plaque de maintien retenue par
unressort. L'interrupteur de goulotte agitcomme
un interrupteur de sécurité supplémentaire si la
sonde thermostatique vientatomber en panne et
provoque un blocage de la glace dans la goulotte
de glace. L'interrupteur va arréter la machine a
glace s'il est activé. L'interrupteur de goulotte
peut étre testé manuellement en appuyant sur la
plague de maintien vers le haut.

Les cing organes de sécurité de lamachine sont:

Le régulateur de basse pression consiste en
un régulateur réglable a ré-enclenchement
automatique, paramétré de maniére a s'ouvrir
électriquement a 0,3 bar afin d'arréter tout le
processus de production de glace, d’empécher
toutfonctionnementades pressions de réfrigérant
négatives et de redémarrer le processus lorsque
la pression atteint le seuil d'1 bar.
L’interrupteur de basse pression d’eau fonctionne
pour suspendre le processus de fabrication de
glace lorsque la pression d'arrivée d’eau est
réduite sous le seuil de 0,3 bar (4 PSI).
L’interrupteur redémarrera automatiquement le
processus de fabrication de glace lorsque la
pression d’eau atteint le seuil de 1 bar (14 PSI).

Le régulateur de haute pression de refoulement
aré-enclenchement manuel est paramétré en
usine de maniére a interrompre I'ensemble du
processus de production de glace si la pression
de refoulement atteint 34 bar.

Le seuil de désactivation est réglé a 25 bar.

Retardateur du compresseur
Retarde le démarrage du compresseur de 18
min. a chaque démarrage de la machine a glace.

Retardateur du motoréducteur
Retarde I'arrét du motoréducteur de 18 minutes
a chaque arrét de la machine a glace.
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Un relais de surveillance triphasé  situé a
I'entrée d’alimentation électrique de la machine,
il contrble et assure un branchement et une
rotation corrects du motoréducteur.

Relais de courant du moteur d’entrainement

- Gavazzi DIB71 Il détecte l'intensité au niveau
du moteur d’entrainement, si celle-ci dépasse le
point de réglage des ampeéres tel qu'indiqué
dans le tableau ci-dessous, il arréte I'intégralité
de la machine.

400V
HYS 6
NIVEAU 80% - 1.6 Amps
DELAI 2 sec

Interrupteur DIP (sous le capot):
400 V, tous en position ON

Pour redémarrer I'appareil, il convient d’appuyer
sur le bouton de redémarrage.

Les 6 interrupteurs DIP situés derriére le petit
panneau de service DOIVENT tous étre
positionnés sur ON.

Les modeéles a refroidissement par air sont
pourvus de deux moteurs de ventilateurs en haut
et en bas. Les deux paires de moteurs sont
commandées par des régulateurs de haute
pressionindividuels branchés c6té haute pression
du systéme. Le régulateur du ventilateur gauche
ne fonctionnera que lorsque la haute pression
atteindra 16,5 atm. Le régulateur du ventilateur
droit ne fonctionnera que lorsque la pression
atteindra 15 atm. Ainsi, a des températures
ambiantes plus froides, seuls les moteurs de
ventilateurs supérieurs fonctionneront. Dans des
conditions de températures plus chaudes, les
ventilateurs inférieurs fonctionneront par cycle.
Dans des conditions de températures
extrémement élevées, les quatre moteurs de
ventilateurs fonctionneront. Sur les modeles a
refroidissement par eau, la pression de
refoulement correcte est de 18,5 atm. Des
ajustements sont possibles au niveau du robinet
automatique de débit d’eau.

La pression d’aspiration  devra étre d’1,7 atm
avec une charge de réfrigérant adéquate. Au
momentde chargerle systéme avec le réfrigérant
(sur les modéles a refroidissement par eau),
réglezlapression de refoulementdu compresseur
a 18,5 atm et chargez-le réfrigérant de telle sorte
gue laligne de gel dépasse du compresseur d’au
moins 20 cm environ aprés 15 minutes de
fonctionnement, afin de garantir une capacité de
production et des performances optimales.

MFN 86 - CHARGE DU REFRIGERANT

MODELE
Refroidissement par air R 404A
Refroidissement par eau R 404A

4000 g.
2000 g.
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PANNEAU DE COMMANDE

Situé sur le panneau frontal, un panneau virtuel
de commande contrdle les performances de
I'appareil de maniére automatique. Toute
interruption ou réduction importante de
I'alimentation en eau ou en électricité provoque
'arrét instantané du fonctionnement de la
machine a glace. Toute interruption ou réduction
importante de l'alimentation en eau ou en
électricité provoque l'arrét instantané du
fonctionnement de la machine a glace. Si I'arrét
est provoqué par les pressions du réfrigérant ou
par une surcharge du mécanisme d’entrainement,
un témoin lumineux d’avertissement s’allume.
La cause de l'arrét devra étre déterminée et
corrigée avec de redémarrer lamachine a glace.

Le témoin lumineux d’avertissement signale une
alimentation en eau faible ou interrompue. Ce
témoin et son régulateur interne sont situés sur
un dispositif de ré-enclenchement automatique,
permettant le démarrage automatique de la
machine a glace et I'extinction du témoin rouge
lorsque la pression de I'eau atteint au moins 1
bar.

Deux autres témoins lumineux signalent une
surcharge du moteur du compresseur et le
déclenchement du thermostat du bac,
respectivement. Ces deux éléments de régulation
présentent un fonctionnement automatique.
Outre le compresseur qui assure une fonction
importante en alimentant I'évaporateur en
réfrigérant afin de former la glace, la machine a
glace en nuggets MFN 86 posséde les
composants suivants qu’il convient de
mentionner:

HP EXCESSIVE

BP INSUFFISANT.

PRESSION EAU
INSUFFISANT

COUPURE INTERV.
MICRO GOULOTTE

COUPURE INTERV.
THERMOSTAT CABINE

COUPURE PROTECTION
SEQUENCE PHASE ELECTR.

PROTECTION AMP.
MOTEUR REDUCTEUR

INTERVENTION PROTECTEUR
COMPRESSEUR

Le Moteur d’Entrainement mod. 80B4 0,55 Kw
230/400 V Ph 3 50 Hz 2,6-1,5 A 1 410 tr./min.
avec protection thermique incorporée.
FournideI'énergie grace au réducteur de vitesse
pour faire tourner la vis sans fin.

Le moteur de ventilateur du condenseur
uniquement sur les mod. a refroidissement par
air - 4 X unité - mod. Elco 3RGH 70/30/1

70 Watts - 0,7A - 220V - Phl - 50 Hz 50
RPM 1300 - condensateur a protection thermique
3,15 uf - 450 V - ventilateur 300 m/mm?3/h 1750.

Réducteur a engrenage

Mod. Hydromec. Lubrification huile synthétique
longue durée V196001, aucune maintenance
n'est requise. Vérifiez les joints d’huile/
d’'étanchéité du réducteur a engrenage au moins
toutes les 2 500 heures d'utilisation. Rapport:
1/420 Vitesse arbre de sortie: 3,33 tr./min.

Le moto-réducteur est solidement vissé au
chéassis et supporte également le cylindre
évaporateur. Un arbre de sortie double estinstallé
dans le trou de la boite & engrenage et connecté
au moyeu de la vis via I'accouplement en alliage
d’aluminium.

Le thermostatdubac RancoK?22-L1075-ses
capillaires de détection doivent s’étendre jusqu’a
la chambre froide de maniére a ce qu’ils soienten
contact avec la glace quand la chambre froide
est pleine. La production de glace s’arréte quand
ses capillaires entrent en contact avec la glace.
lIs sont branchés en série a toutes les autres
commandes. lls sont réglés par défaut Il est
paramétré en usine de maniére a s’activer a 1,5
°C et se désactiver a 4 °C.

Le condenseur a refroidissement pareau  est
un tuyau situé dans un tuyau pourvu d'un
collecteur de plaque d'extrémité permettant de
nettoyer le tuyau d’eau. Il affiche une capacité de
rejet de chaleur de 12 000 Kcal./h.

Le robinet automatique de débit d'eau du
condenseur PENN 1/2"a souffletrégule le débit
d’eaudu condenseur, afinde maintenirla pression
de refoulement a une valeur constante de
15 atm.

Lefiltre déshydrateur, d’une capacité d’environ
250 cm?, élimine 'humidité du systéme.

Le détendeur FLICA mod. AMVX 3 - Pression 3
bar — Orifice 4,5 mm pour R 404 A — dose le
réfrigérant dans le serpentin de I'évaporateur a
1,7 bar (25 PSI).

Contacteur du compresseur:
BF2501A.

de type Lovato

Contacteur du moteur d’entrainement:
Lovato BG0910A.

detype

L'évaporateur: tubevertical enacierinoxydable,
réfrigéré etremplid’eau. Il est composé d’une vis
sans fin en acier inoxydable et d'un joint
hydraulique.



La vis sans fin: vis sans fin & triple spirale en
acier inoxydable qui pousse le ruban de glace
jusgu’en haut de I'évaporateur.

Joint hydraulique: joint mécanique en deux
parties, la moitié supérieure tournant avec la vis
sans fin, la moitié inférieure étant stationnaire,
I'action d'étanchéité se faisant la ou les deux
faces se rejoignent.
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Le broyeur : endroit ou la glace est comprimée et
la plupart de I'eau excédante est extraite par
pression avant qu’elle n’atteigne la goulotte de
glace.

Le palier de butée (palier supérieur):  lorsque
la glace est poussée par I'évaporateur, la vis
sans fin est poussée vers le bas et la pression de
la poussée de la vis est absorbée par ce palier.
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SECTION IV

PROCEDURES DE REGLAGE, DE DEPOSE ET DE REMPLACEMENT

Les procédures fournies dans cette section sont
triées par ordre alphabétique, afin de faciliter le
repérage desinformations de réglage, de dépose
et de remplacement faciles a repérer.

Lisez attentivement les instructions avant
d’effectuertoute procédure deréglage, de dépose
ou de remplacement.

1. REGLAGE DE LA COMMANDE DU
THERMOSTAT DE BAC

La commande pour le thermostat de bac est la
commande de température, située dans le boitier
de commande.

AVERTISSEMENT - Les vis de réglage
sur le dispositif de contréle de la

température sont trés sensibles aux

réglages. Unsurréglage ou une estimation

erronée peut détraquer l'instrument et

provoquer un retard ultime et un

remplacement partiel, CE QUI AURAIT PU
ETRE EVITE.

Les réglages par défaut sont + 1,5 °C pour
I'activation et + 4 °C pour la désactivation.

2. REGLAGE DU REGULATEUR D’EAU
(MODELES A REFROIDISSEMENT PAR
EAU UNIQUEMENT)

La pression de refoulement correcte sur les
machines a glace MFN 86 est de 15 atm. Il est
possible de régler le régulateur d’eau de maniere
a augmenter ou a diminuer cette pression. Pour
régler le régulateur d’'eau:

A. Pour AUGMENTER la pression de refou-
lement: tournez lavis de réglage du régulateur
d’eau vers la position IN ou DANS LE SENS
DES AIGUILLES D’'UNE MONTRE.

B. Pour BAISSER la pression de refoulement :
Tournez lavis de réglage du régulateur d'eau
vers la position OUT ou DANS LE SENS
INVERSE DES AIGUILLES D'UNE MONTRE.

3. REGLAGE DU NIVEAU D’EAU DANS LA
CHAMBRE DE CONGELATION

Le niveau d’eau correct dans la chambre de
congélation est d’environ 2 cm en dessous du
bec déverseur de glace. Un faible niveau d'eau
provoque une pression excessive a l'intérieur du
compartiment a glace a cause d’'une vitesse de
congélation plus rapide.

Lorsque le niveau d’'eau est au-dessus ou en
dessous du niveau correct, un réglage peut étre
effectué afin ’AUGMENTER ou de DIMINUER
le niveau d’eau en élevant ou en abaissant le
réservoir d'eau et ses supports de fixation.

A. Pour AUGMENTER le niveau d'eau:
desserrez puis enlevez les deux vis quirelient

les supports de fixation du réservoir d'eau au
cadre etrelevez'ensemble duréservoird’eau
a la hauteur désirée ; insérez ensuite les vis
dans les trous correspondants et serrez.

B. Pour BAISSER le niveau d'eau: desserrez
puis enlevez les deux vis qui relient les
supports de fixation du réservoir d’'eau au
cadre etrelevez'ensemble duréservoird’eau
a la hauteur désirée ; insérez ensuite les vis
dans les trous correspondants et serrez.

AVERTISSEMENT. Assurez-vous que
I'alimentation électrique et I'alimentation

en eau sont FERMEES, avant de
commencer toute procédure de DEPOSE
ET DE REMPLACEMENT, par mesure de
prévention afin d’'éviter toute blessure
corporelle ou dommage a I'équipement.

4. REGLAGE DU DETENDEUR
AUTOMATIQUE

Ce détendeur peut étre régulé manuellement
grace a la tige de réglage.

Si vous tournez la vis de réglage vers la gauche
(dansle sensinverse des aiguilles d'une montre),
le débit du réfrigérant augmentera. Tournez le
réglage vers la droite (sens horaire) réduira le
débit du réfrigérant vers I'évaporateur. Utilisez
une clé a téte hexagonale pour effectuer les
réglages manuels.

5. REGLAGE DES REGULATEURS DE
PRESSION DES MOTEURS DE
VENTILATEURS

ATTENTION - Afin d'éviter tout
électrochoc ou endommagement de la
machine, lorsque le capot est retiré,

vérifiez que l'alimentation électrique est

coupée.

Deux régulateurs de haute pression a ré-
enclenchementautomatique etacycleréversible,
installés dans le boitier de commande, sont
reliés électriquementaux moteurs de ventilateurs
du condenseur, ainsi qu’a la conduite de liquide
au moyend’untube capillaire. lls ont pour fonction
de maintenir la pression de refoulement 4 16,5 et
a 17 bar, selon une plage différentielle fixe d'1
bar.

Pour régler la pression du condenseur, tournez
la tige de réglage rainurée au moyen de la clé de
réglage spéciale (réf. 00102300) dans le sens
des aiguilles d’une montre pour diminuer le point
deréglage, ou dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre pour augmenter ce point.



NOTE.

A. Voici en résumé les étapes générales a
suivre en premier lieu pour déposer n’importe
quelle piéce du systeme de réfrigération.

a) Stockez la charge de réfrigérant dans le
carter de vilebrequin du compresseur.

b) Enlevez out le réfrigérant des piéces qui
seront ouvertes.

¢) Equilibrez la pression des piéces venant
d'étre vidées.

d) Isolez les piéces & ouvrir du reste du
systeme.

e) Nettoyez et séchez les joints a déposer.

f) Toutes les ouvertures de réfrigérant
doivent étre immédiatement bouchées
deés qu’elles sont ouvertes.

g) Au réassemblage, il est nécessaire
d’enlever toute I'humidité de lair des
conduites mais également des piéces qui
ont été ouvertes.

7.
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DEPOSE ET REMPLACEMENT DU
COMPRESSEUR

NOTE. Toujours installer un Déshydrateur
de remplacement, a chaque fois que le
Systeme de Réfrigération Scellé est ouvert.
Ne pas remettre le déshydrateur en place
avant que les autres réparations ou
remplacements aient été effectués.

A.
1.

2.

Pour déposer le compresseur:

Enlevez les vis et les panneaux de droite,
avant, arriere et de gauche.

Enlevez les deux vis et le capot du boitier de
raccordement du compresseur.

Débranchez les fils électriques du boitier de
raccordement qui sont reliés au boitier de
commande.

Fermez les robinets de service d’aspiration
et d’évacuation. Evacuez le réfrigérant du
compresseur a travers les robinets de
service.

6.

DEPOSE ET REMPLACEMENT DU
CONDENSEUR A REFROIDISSEMENT
PAR EAU

NOTE. Toujours installer un Déshydrateur de
remplacement, a chaque fois que le Systeme
de Réfrigération Scellé est ouvert. Ne pas
remettre le déshydrateur en place avant que
les autres réparations ou remplacements
aient été effectués.

AVERTISSEMENT - Compte tenu de son
poids, la dépose du compresseur peut
poser probleme. Il convient de disposer
de chariots, de petits élévateurs
hydrauliques, etc., pour déplacer le
compresseur.

Il convient de vider le condenseur du réfrigérant
etderéglerlapressionde cedernieralapression
atmosphérique. Pour déposer le condenseur:

1.

Enlevez les vis, le panneau frontal et les
panneaux de gauche et de droite.

Evacuez la charge de réfrigérant atravers le
robinet de service aprés avoir fermé les
robinets de service du compresseur ; isolez
le condenseur.

Dessoudez les conduites d’entrée etde sortie
de réfrigérant du condenseur.

Fermez le circuit d’eau, débranchez les
conduites d’entrée et de sortie d'eau du
condenseuretévacuez le plus d’eau possible
du condenseur.

Enlevez les boulons, lesrondelles de frein et
les rondelles assurant la fixation du
condenseur au chassis.

Enlevez le condenseur de I'armoire.

NOTE. Evacuez complétement le systéme
pour enlever I'humidité et les non
condensables.

B. Pour remplacer le condenseur, inversez la
procédure de dépose.

Dévissez lesrobinets de service d’'aspiration
et d’évacuation du compresseur
(N'ENLEVEZ PAS LES CONDUITES DES
ROBINETS).

Bouchez immédiatement I'ensemble des
ouvertures de réfrigérant avec des bandes
ou des bouchons en liege ou en caoutchouc
sec.

Enlevez les boulons assurant le maintien du
compresseur a la base.

Bouchez l'ouverture de réfrigérant du
compresseur afin d’'empécher I'écoulement
d’huile lors de la dépose du compresseur
(en cas d'inclinaison de ce dernier).

Faites glisser le compresseur par l'arriere
pour le sortir du chéssis.

B) Pour remplacer le compresseur, inversez les

8.

procédures de dépose.

DEPOSE ET REMPLACEMENT DU
DESHYDRATEUR

A. Pour déposer le déshydrateur:

1.

2.

Enlevez les vis et tous les panneaux de
service.

Enlevez les vis et I'élément de support du
déshydrateur assurant la fixation du
déshydrateur au chassis.

Eva}cuez lacharge de réfrigérantatraversle
robinet de service.

Desserrez les écrous coniques des
conduites de réfrigération a chaque extrémité
du déshydrateur, enlevez le déshydrateur
et démontez le déshydrateur de I'élément
de support.
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A.

Pour remplacer le déshydrateur:

lib

ATTENTION.

Sil'élémentde scellementréalisé enusine
sur le déshydrateur de remplacement est
cassé et que ce dernier est exposé a l'air

déshydrateur absorbera I'humidité
présente dans I'atmosphére et perdra de
facon importante sa capacité a éliminer
'humidité.

Veillez & installer le déshydrateur de
remplacement en plagant la fleche dans
le sens du débit du réfrigérant.

re pendant plusieurs minutes, le

1

2)

3)

4)

5)

6)

N P> ©

B.
proc

Retirez les éléments de scellement réalisés
en usine du déshydrateur de remplacement
et installez le déshydrateur dans les
conduites du réfrigérant en plagant la fleche
dans le sens du débit du réfrigérant.

Montez I'élément de support sur le
déshydrateur.

Serrez les écrous coniques au niveau des
raccords du déshydrateur pour brancher les
conduites du réfrigérant.

Purgez le systéme et vérifiez 'absence de
fuites.

Evacuez complétement le systéme pour
enlever 'humidité et les non condensables.

Chargez le systeme enréfrigérant (au poids).
REPORTEZ-VOUS ALAPLAQUE SIGNA-
LETIQUE.

Remontez tous les panneaux de service.

DEPOSE DU DETENDEUR
Pour déposer le détendeur:
Enlevez les vis et les panneaux de service.

Fermez les robinets de service sur les
conduites de liquide.

Faites fonctionner le compresseur pendant
un moment jusqu'a ce que la bobine de
I'évaporateur soit exempte de réfrigérant.

Une foisle compresseur au ralenti, équilibrez
la pression en ouvrant le robinet de service
de la conduite de liquide.

Tournez intégralement la tige du robinet de
service de I'aspiration.

Séchez et nettoyez le détendeur avec
précision.

Enlevez la conduite de liquide et dévissez le
détendeur.

Bouchez immédiatement les ouvertures de
réfrigérant.

Pour remplacer le détendeur, inversez la
édure de dépose.

10. DEPOSE ET REMPLACEMENT DU_
REGULATEUR D’EAU (MODELES A
REFROIDISSEMENT PAR EAU)

Pour enlever le régulateur d'eau:

1. Enlevez les vis et tous les panneaux de
service.

2. Evacuezlacharge de réfrigérant atravers la
vanne Schrader.

3. Dessoudez la conduite capillaire du
régulateur d’eau au niveau du collecteur.

4. Débranchez la conduite d’entrée d’eau a
l'arriere du régulateur d’eau.

5. Débranchez le tuyau d'entrée d’eau du
condenseur a I'avant du régulateur d’'eau.

6. Enlevezlesdeuxvis,lesrondelles defreinet
les rondelles assurant la fixation du support
du régulateur d’eau au chéssis et enlevez le
régulateur d’eau et le support.

NOTE. - Evacuez complétement le systéme
pour enlever I'humidité et les non
condensables.

B. Pourremplacerlerégulateurd’eau, inversez
la procédure de dépose.

11. DEPOSE ET REMPLACEMENT DE LA VIS
SANS FIN, DU JOINT HYDRAULIQUE, DES
PALIERS ET DE L'ACCOUPLEMENT

A. Pour enlever la vis sans fin, le joint
hydraulique, les paliers et I'accouplement:

1. Enlevez les vis, le panneau frontal et le
panneau supérieur. Fermez l'alimentation
en eau. Videz le réservoir d'eau et le
compartimentaglace en utilisantle tuyau de
drainage relié a l'entrée d'eau du
compartiment a glace.

2. Enlevez les vis qui maintiennent la goulotte
a la butée de la machine a glace.

3. Deébranchez les cébles de I'interrupteur de
goulotte de la micro-baoite.

Enlevez la micro-boite et la goulotte.

Enlevez I'embout central en plastique
protégeant le palier supérieur.

6. Desserrez et enlevez le boulon central qui
maintient le broyeur a la vis sans fin.

7. Desserrez et enlevez les 8 vis qui
maintiennent le broyeur au corps du
compartimentaglace. (Deuxvis pluslongues
sont utilisées pour le support latéral du
compartiment a glace).

8. Insérez deux de ces vis dans deux trous
borgnes filetés, qui ne doivent pas avoir de
fond sur le corps, et, en les étirant vers le
bas, le broyeur se souléve.

9. Saisissez le broyeur et soulevez-le
entierement. L'arbre de vis sans fin restera
dansI'évaporateur du compartimentaglace.



10. Grace aun maillet en cuir ou un morceau de
bois placé a I'extrémité inférieure du palier
supérieur, taper le fond du palier pour le
détacher, afin de le retirer du broyeur.

11. Nettoyez I'ancienne graisse et remplacez
les joints toriques dans le broyeur.

12. Insérez un boulon a ceil de 16 m/m dans le
trou fileté du moyeu de la vis sans fin afin
d’assurer une accroche suffisante et positi-
ve pour retirer la vis sans fin.

13. Soulevez et tirez la vis sans fin, avec l'aide,
si nécessaire, d'un petit élévateur
hydraulique.

21.
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Inspectez le joint torique du systeme de
retenue du palier inférieur, remplacez-le
éventuellement par un nouveau.

22. Atteindre l'adaptateur puis enlevez

I'accouplement pour I'inspecter.

23. Vérifiez que l'accouplement ne présente

pas de fissures, d'écaillage ou d'usure

excessive.
C. Pour remplacer la vis sans fin, le joint
hydraulique, les paliers et I'accouplement,

inversez la procédure de dépose.

NOTE:

NOTE :

1. A chaque fois que la vis sans fin est
enlevée pour son remplacement ou pour
I'inspection ou le remplacement du palier ou
de l'accouplement, il est nécessaire d’étre
particulierement prudent dans la manipulation
des parties du joint hydraulique, afin
qu’aucune salissure ou corps étranger ne se
dépose sur les surfaces du joint.

2. S'ilexiste le moindre doute sur l'efficacité
du joint hydraulique ou du joint torique, il faut
LES REMPLACER. Un joint hydraulique ou
un joint torique sale, usagé ou défectueux
provoquera une fuite et au final nécessitera
d’effectuerune seconde procédure de dépose
ou de remplacement qui prendra du temps et
qui AURAIT PU ETRE EVITEE.

3. Le palier inférieur ou le joint hydraulique
doit étre enlevé en tirant sur le systeme de
retenue du palier se trouvant au fond du
corps du compartimenta glace. Vous pouvez
chauffer le systeme de retenue du palier
avec une flamme douce.

Le palier se décrochera de lui-méme.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Enlevez les vis et les rondelles de frein qui
maintiennent le compartiment a glace a
I'adaptateur de la boite & engrenage.

Soulevez le compartiment a glace de
'adaptateur, afin de pouvoir accéder au
systeme de retenue du palier; ensuite,
écartez temporairement le compartiment a
glace pour laisser assez d’espace de travail.

Desserrez et enlevez les quatre vis qui
maintiennent la bride de soutien inférieure &
I'évaporateur.

Poussez vers l'extérieur afin d'enlever la
bague d'étanchéité.

Enlevez I'anneau de retenue et le palier de
son systeme de retenue.

Inspectez la moitié inférieure du joint
hydraulique. S’il est réutilisable, prenez soin
de le protéger de la saleté, etc. avant toute
procédure de remplacement.

Inspectez |le palier inférieur et, sile palier est
sec, remplacez-le par un nouveau.

1. Lors de l'installation du palier, dans son
systéme de retenue, insérez soigneusement
un morceau de bois en travers du palier afin
d’installer le palier dans le systéeme de retenue
de maniére uniforme.

2. Aprés avoir monté le broyeur a glace a
I'extrémité supérieure de la vis sans fin et
AVANT d’installer 'embout, appliquez une
couche épaisse de graisse de type Vary
Bond Never Seez propre a la consommation
H1 — certifiée -20 °C +150 °C graisse, P/N
26361200, sur la partie supérieure du palier,
de la vis d’assemblage et de la rondelle.

Ensuite, installez 'embout a sa place.

12. DEPOSE ET REMPLACEMENT DU

COMPARTIMENT A GLACE

NOTE

1. Il se peut que l'armoire doive étre
déplacée de son emplacement permanent,
en particulier si elle est située dans un coin,
afin de pouvoir accéder au cété gauche et a
l'arriére du chéssis.

2. En plus de FERMER [l'alimentation en
électricité et en eau de la machine a glace,
assurez-vous que la conduite d’arrivée d'eau
a été déconnectée AVANT de déplacer la
machine a glace de son emplacement
permanent.

3. Toujours installer un déshydrateur de
remplacement, a chaque fois que le systéeme
de réfrigération scellé est ouvert. Ne pas
remettre le déshydrateur en place avant que
les autres réparations ou remplacements
aient été effectués.

A. Pour enlever le compartiment a glace:

1. Enlevez les vis et les panneaux arriere de
gauche et de droite.

2. Seréféreralaprocédure IV-12 pour enlever
la goulotte, le broyeur et la vis sans fin.

3. Enlevezla pince a collier (Corbin) et le tube
Tygon du compartiment a glace qui est relié
au réservoir d’eau.

4. Effectuezles opérations des étapes 2-3-4-5

indiquées a la procédure 1V-10.
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5. Retirez le joint de la conduite d’aspiration
du compartiment a glace.

6. Dessoudez la conduite d’entrée de
réfrigérant du compartiment a glace.

7. Enlevez les vis qui maintiennent le support
du compartimentaglace au coté gauche du
chéssis.

8. Enlevezlesvis,lesrondelles etlesrondelles
freins qui relient le fond du compartiment a
glace al'adaptateur surlaboite aengrenage.

9. Soulevez le compartiment a glace pour le
retirer de l'adaptateur de la boite a
engrenage.

NOTE: Evacuez complétement le systéme
pour enlever I'humidité et les non
condensables.

B. Pour remplacer le compartiment a glace,
inversez la procédure de dépose.

13. DEPOSE ET REMPLACEMENT DU
RESERVOIR D'’EAU

Pour enlever le réservoir d’eau :

1. Enlevezlesvis, le panneau de gauche et le
panneau supérieur. Fermez l'alimentation
en eau.

Videz le réservoir d’eau et le compartiment
aglace en utilisant le tuyau de drainage relié
a I'entrée d’eau du compartiment a glace.

NOTE: Préparez des récipients ou des
chiffons pour récupérer l'eau restante dans
les conduites, lorsque celles-ci seront
déconnectées au cours des prochaines
étapes pour éviter que de I'eau ne s'écoule
sur les éléments, les composants, les
conduites électriques, etc.

2. Deconnectez le tuyau d'entrée d'eau du
réservoir d'eau.

3. Enlevez deux pinces a collier (Corbin) et
deux tubes au fond du réservoir d'eau et
éliminer toute I'eau qu'ils contiennent en les
pliant dans un seau.

4. Deévissezetenlevezlesvis qui maintiennent
le support du réservoir d’eau.

5. Enlevezlereservoird’eaude sonsupportde
fixation.

B. Pour remplacer le réservoir d'eau, inversez
la procédure de dépose.

NOTE : Vérifiez que le flotteur du réservoir
d’'eau de remplacement installé circule
librement.

14. DEPOSE ET REMPLACEMENT DU
MOTEUR D’ENTRAINEMENT

Pour enlever le moteur d’entrainement:

1. Enlevez les vis et les panneaux avant et
gauche.

2. Déconnectez les cables du moteur.

Enlevez les quatre boulons a téte
hexagonale, les rondelles de frein et les
rondelles qui maintiennent le moteur au
réducteur a engrenage.

4. Enlevez le moteur d’entrainement du
réducteur a engrenage.

B. Pour remplacer le moteur d’entrainement,
inversez la procédure de dépose.

15. DEPOSE ET REMPLACEMENT DE LA
BOITE A ENGRENAGE

A. Enlevez les vis et tous les panneaux de
service.

1. Enlevez les quatre écrous et rondelles qui
maintiennent la boite & engrenage a
I'évaporateur.

2. Desserrezetenlevezlesvis quimaintiennent
le support supérieur de I'évaporateur au
c6té gauche du chéssis.

3. Avec l'aide d'un petit élévateur hydraulique,
soulevez I'évaporateur pour faciliter la
dépose de la boite a engrenage.

4. Desserrez et enlevez les quatre écrous
maintenant la boite & engrenages a la base
de l'unité. A présent, la boite a engrenage
est détachée et peut étre enlevée. Ne pas
incliner pour éviter un écoulement de I'huile.

NOTE: La boite a engrenage est fournie
avec le moteur d’entrainement déja installé.

B. Pourremonterlaboite aengrenage, inversez
la procédure de dépose en faisant attention a
positionner correctement I'arbre de sortie avec
ses clavettes bien en place.



Le Chapitre Diagnostic d’Entretien vise a fournir
au personnel d’entretien I'aide nécessaire afin
de diagnostiquer un probleme particulier et de
repérer la zone ou ce probléme se situe. Il
constitue donc une référence permanente pour
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Le tableau

mener les actions correctives adéquates.
1. FABRICATION DE GLACE — SYSTEME DE REFRIGERATION

ci-aprés énumere les actions

correctives & mener en fonction des causes de
symptdmes connus liés a certains problémes
susceptibles de surgir dans le systéme de
réfrigération de la machine a glace.

SYMPTOME

CAUSE POSSIBLE

CORRECTION PROPOSEE

Le 2éme voyant lumineux s'allume
Faible pression du réfrigérant.

Pression d'aspiration du
réfrigérant incorrecte.

Présence d’humidité dans le systéeme
Surcharge d’huile dans le systeme.

Quantité de réfrigérant insuffisante.

Absence d'eau dans le réservoir.
I’éventuelle présence d’effluents.

Ajoutez du réfrigérant pour augmenter
la pression.

Augmentez le point de réglage du
régulateur de pression de refoulement.

Purgez - remplacez le déshydrateur.
Eliminez I'humidité et rechargez le
systeme.

Verifiez I'éventuelle présence de fuites
de réfrigérant et rechargez correctement.

Vérifiez I'entrée d’eau du flotteur ou

Le 3éme voyant lumineux s'allume
Faible pression d’eau.

Alimentation d’eau intermittente ou
pression d’eau trop faible.

Vanne d’'arrét d’eau fermée.
Vérifiez et nettoyez le filtre a eau.

L'unité ne produit pas de glace.

Accouplement de transmission usé ou
casse.

Engrenage dans boite a engrenage
abimé.

L'eau ne pénétre pas dans le
compartiment a glace.

Desserrez et retirez la boite a engrenage
puis changez I'accouplement.

Vérifiez et remplacez.

Verifiez la conduite d’eau du réservoir
jusqu’au compartiment a glace.

Le 1e voyant rouge s’allume.
Haute pression excessive.

Le régulateur de haute pression coupe.

Vérifiez 'eau de refroidissement au
condenseur.

Le tuyau du condenseur est obstrué.
Réglez de nouveau le robinet
automatique de débit d’eau.

Le moteur de ventilateur est hors service.
Le condenseur est encrassé.

Le voyant vert est éteint. L'unité
ne fonctionnera pas.

Connexions électriques laches.

Interrupteur principal inopérant.

Vérifiez les branchements.

Remplacez l'interrupteur.

Le 4éme voyant lumineux s’allume.

Présence de glace dans la goulotte
en plastique.

Interrupteur de goulotte inopérant.

La déposer et vérifiez la raison
de la panne.

Remplacez-le.

Le 5eéme voyant lumineux s’'allume.

Glace en contact avec la sonde
thermostatique du bac.

Thermostat du bac en panne.

Machine située dans un endroit
tres froid.

La déposer et vérifiez la raison
de la panne.

Remplacez-le.

La déplacer dans un endroit plus chaud
(température minimale de la piéce +10°C).

Le 6eme voyant lumineux s'allume.

Mauvaise connexion des trois phases
sur la prise de l'unité.

Manque une des trois phases.

Inversez deux d’entre elles.

Vérifiez I'alimentation correcte en électricité.
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SYMPTOME

CAUSE POSSIBLE

CORRECTION PROPOSEE

FERMEZ le relais de courant
du moteur d’entrainement

Le 7éme voyant lumineux s’allume.

Frottement de la vis sans fin dans le
corps du compartiment a glace.
Corps du compartiment a glace entaillé.

Palier de la vis sans fin grippé.
Boite a engrenage grippé - pas de
lubrifiant.

Gel.

Fonctionnement inverse du moteur
d’entrainement.

Enlevez la vis sans fin pour vérifier la
situation, lissez le corps du compartiment
a glace et la spirale de la vis sans fin avec
du papier de verre ou les remplacer.

Remplacez le palier.

Ajoutez du lubrifiant ou remplacez la
boite a engrenage.

Faire fondre la glace dans le compartiment
a glace et enlevez le broyeur et la vis sans
fin pour vérifier la cause du gel.

Echangez les cables de connexion.

Bruit excessif.

Réducteur a engrenage mal fixé sur
le cadre.

Jeu axial du moteur d’entrainement
ou paliers usés.

Motocompresseur ne flotte pas sur
les silentblocs en caoutchouc.

Niveau d’eau trop bas dans
I'évaporateur.

Resserrer.

Réparez ou remplacez.

Desserrez les boulons de fixation.

Réglez correctement le niveau d’eau.

Fuites d’eau.

Joint hydraulique endommagé.

Fuite de la conduite d’alimentation
par gravité.

Niveau d'eau trop haut dans le réservoir.

Remplacez le joint.

Vérifiez le collier de serrage.

Réglez le niveau d’'eau.

Le 8éme voyant lumineux s’allume.

Sous-tension.
Le condenseur est encrassé.

Le robinet automatique de débit
d’eau est trop fermé.

Détendeur automatique fermé.

Présence de gaz non condensables
dans le systéme.

Vérifiez qu'il n'y a pas de surcharge.
Nettoyez le condenseur.

Ouvrez le robinet.

Réglez le détendeur.

Purgez le systeme.

Production de glace mouillée.

Température d'air ambiant supérieure
a 40 °C (100°F).

Charge de réfrigérant insuffisante ou
excessive.

Détendeur automatique fermé.
Plaque porte-vanne du compresseur
défectueuse.

Flotteur rempli d’eau.

Corrigez ou déplacez I'unité vers un
emplacement plus frais.

Rechargez avec le volume correct
Réglez le détendeur & un débit correct
de réfrigérant.

Réparez ou remplacez.

Remplacez.

Faible production de glace.

Perte de réfrigérant, charge de
réfrigérant insuffisante ou excessive.

Tuyaux d’eau du condenseur obstrués.

Niveau d’eau bas dans le réservoir.

Surcharge d’huile dans le systéeme.

Vérifiez et rechargez avec la quantité
appropriée de réfrigérant.

Nettoyez le condenseur.

Vérifiez le fonctionnement du régleur a
flotteur.

Vérifiez le regard en verre d’huile.
Diminuez en dessous de la moitié du
regard en verre.

Bruit dans la boite a engrenage.

Faible quantité de lubrifiant.

Enlevez le bouchon de remplissage et
ajoutez de I'huile synthétique.




Page 25

SECTION VI

SCHEMAS DE CABLAGE

Cette section a pour but de faciliter la
compréhension des circuits électriques de la
machine a glace MFN 86.

Elle comprend les schémas de cablage
suivants:

Figure 6.1 - Schéma de céblage - MFN 86 AS
(400/50/3+N).

AVERTISSEMENT - Pour effectuer un
contrdle de continuité électrique de la
machine a glace en nuggets MFN 86:

1. Déconnectez l'alimentation secteur.

2. NE PAS utiliser une lampe a
incandescence ou un fil de liaison.

Effectuez I'ensemble des tests a l'aide

d’un contrdleur universel.
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. ~ F.G. 6.1
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SECTION VI

INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE ET DE NETTOYAGE

GENERALITES

Les périodes et procédures de maintenance et
de nettoyage indiquées ne sont données qu'a
titre indicatif et ne doivent pas étre interprétées
comme absolues ou invariables. Le nettoyage
pourra varier, notamment, en fonction des
caractéristiques locales de I'eau ainsi que du
volume de glace produit. Par ailleurs, chaque
machine a glace devra étre entretenue de maniere
individuelle, par rapport aux exigences
particuliéres de son lieu d'installation.

MACHINE A GLACE

LES OPERATIONS DE MAINTENANCE
INDIQUEES CI-DESSOUS DOIVENT ETRE
PLANIFIEES AU MOINS DEUX FOIS PAR AN
SURCETTEMACHINEAGLACE. ADRESSEZ-
VOUS AU SERVICE APRES-VENTE AGREE
SCOTSMAN.

1. \Vérifiezetnettoyez les crépines de conduite
d’eau (en option) ou le systéme de
purification d’eau.

2. Enlevez les vis et les panneaux frontal et
supérieur.

3. Enlevez le couvercle du réservoir d'eau et
abaissez le flotteur pour assurer un débit
complet d’eau entrant dans le réservaoir.

4. Vérifiez que la machine a glace est de
niveau, en direction avant/arriere et droite/
gauche.

5. Vérifiezque le niveaud’eau dansle réservoir
d’eau est en dessous du niveau de
débordement et qu'il correspond a 20 m/m
en dessous du bec verseur de glace.

6. Nettoyez le réservoir d’eau et l'intérieur du
compartiment a glace en utilisant une
solution nettoyante de machine a glace
SCOTSMAN. Consultez la section
Nettoyage de la machine a glace.

NOTE. Les exigences en matiére de
nettoyage varient suivant les caractéristiques
locales de I'eau ainsi que I'utilisation faite par
chaque utilisateur. L’inspection visuelle de la
vis sans fin avant et aprés le nettoyage
indiquera la fréquence et la procédure a
suivre localement.

8. Vérifiez la jauge sur la conduite d’aspiration
de liquide: 1,7 bar.

9. Vérifiez que le moteur d’entrainement
fonctionne correctement: La température
normale de fonctionnement est d’environ
70 °C, ce qui est trées chaud au toucher.
Vérifiez'intensité al'aide d’'unamperemétre
et assurez-vous qu’elle correspond bien au
bobinage du moteur.

10. Vérifiez les réglages et le fonctionnement
de I'ensemble des régulateurs de pression.
Assurez-vous également que les voyants
correspondants s’allument.

11. Inspectez le palier supérieur du broyeur,
nettoyez I'ancienne graisse etappliquez une
couche de graisse alimentaire, SCOTSMAN
P/N 263612.00 ou équivalente.

12. Nettoyezlescondenseurs arefroidissement
par air a l'aide d'un aspirateur, d'une
balayette ou d’'une brosse.

13. Les performances et la capacité de
productionde glace dépendentde lapropreté
du condenseur a refroidissement par air.
Indiquez aux clients de procéder a un
nettoyage régulier en veillant a ce que la
machine a glace et le moteur de ventilateur
soient hors tension.

14. Vérifiezqueles pales de ventilateur tournent
librement, qu’elles n’entrent en contact avec
aucune surface et qu’elles ne sont ni
déformées, ni désaxées.

15. Vérifiez I'absence de fuites de réfrigérant.

16. Vérifiezl'absence defuitesd’eau. Versez de
I'eau dansla conduite de drainage et vérifiez
que la conduite de drainage est ouverte et
dégagée.

17. Vérifiez la qualité de la glace. La glace doit
étre Iégérement mouillée lorsqu’elle se for-
me, mais doitrapidementretrouver sa dureté
normale dans le bac.

18. Vérifiez la sonde thermostatique du bac,
maintenir la glace sur la sonde de chaque
systeme pour vérifier I'arrét de la machine a
glace.

7. Encasdedoute surlacharge de réfrigérant,
installez des jauges de réfrigérant sur les
robinets de service puis vérifiez la jauge de
la pression de refoulement du compresseur.
Consultez la plaque signalétique pour les
spécifications de charge de réfrigérant.

NOTE. Le thermostat du bac est réglé en
usine a une température différentielle de
4 °C et doit maintenir l'intégralité du systeme
de la machine a glace arrété pendant au
moins 10 minutes a des températures
ambiantes élevées, plus longtemps a des
températures ambiantes basses pendant le
fonctionnement normal. Les réglages sont
les suivants: activation a 1,5 °C et
désactivation a 4 °C.
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18. Assurez-vous que les conduites d’eau du
condenseur arefroidissement par eau soient
exemptes de tout excédent minéral. Si c’est
le cas, nettoyez le tuyau avec un écouvillon
électrique ou avec une solution faiblement
acide contenant 20 % d’acide hydro-

chlorhydrique.

19. Vérifiez le niveau d’huile du compresseur
dans le regard en verre. Arrétez la machine
puis, au bout de 10 secondes, vérifiez que le
niveau d’huile se trouve 4 2-3 mm au-dessus

de l'axe central du regard.

20. Tousles 6 mois, vérifiez le niveau d’huile de
la boite a engrenage atravers sonregard en
verre. L’huile, sur les sections a basse
vitesse, doit étre remplacée toutes les
25000 heures. Utilisez de I'huile synthétique

Shell Tivela SC320.

NETTOYAGE

1. Enlevez les vis et les panneaux supérieur,

de gauche et frontal.

2. Placez l'interrupteur principal ON-OFF en

position OFF (arrét).

3. Enlevezle couvercle duréservoir etbloquez

le flotteur dans le réservoir d’eau.

4. Videz le réservoir d’eau et le compartiment
aglace en utilisant le tuyau de drainage relié
a I'entrée d’eau du compartiment a glace.
Remettez le tuyau de drainage dans sa
position normale, a la verticale, et remettez

son embout en place.

AVERTISSEMENT - Le nettoyant de
machine aglace SCOTSMAN contientdes
acides phosphorigues et glycoliques. Ces
composés chimigues sont corrosifs et
peuvent causer des brQlures. En cas
d’'ingestion, NE provoquez PAS de
vomissements. Absorbez une grande
guantité d’eau claire ou de lait. Appelez
immédiatement un médecin. En cas de
contact externe, rincezimmédiatement et
abondammental’eau. CONSERVEZHORS
DE LA PORTEE DES ENFANTS.

10.

11.

12.

Préparezlasolution de nettoyage : Mélangez
1 litre de nettoyant de machine a glace
SCOTSMAN a 10 litres d’eau chaude.

Versez lentement la solution nettoyante
dansleréservoird’eaujusqu’ace qu'il soit
rempli.

Placez l'interrupteur ON-OFF sur la position
ON et aprés 15 minutes, lorsque la machine
a glace commence a utiliser I'eau du
réservoir, continuez d’ajouter de la solution
nettoyante afin de maintenir le réservoir
plein, s'il en reste.

Poursuivre la fabrication de glace, en
enlevant la glace de la goulotte, jusqu’a ce
que le réservoir soit vide. NE PAS laisser la
machine a glace fonctionner avec un
réservoir vide.

Placez l'interrupteur principal ON-OFF en
position OFF.

Eliminez la solution nettoyante restante
du compartiment a glace, tel qu’indiqué a
I'étape 4. Nettoyez et rincez le réservoir
d’eau.

Enlevez le bloc du flotteur dans le réservoir
d'eau et laissez la nouvelle eau fraiche
remplir le compartiment a glace. Placez
I'interrupteur principal ON-OFF en position
ON.

Poursuivez la fabrication de glace
pendant au moins 15 minutes, pour
éliminer toute trace de solution
nettoyante restante. Controlez la saveur
acide de la glace - continuez la
fabrication de laglace jusqu’ace qu’elle
obtienne une saveur douce.

ATTENTION — NE PAS utiliser la glace
produite par la solution nettoyante.

Assurez-vous que le bac en est
exempt.




