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CARACTERISTIQUES

MACHINE A GLACONS
NU 100
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REMARQUE: pour que votre machine modulaire de production de glace Scotsman fonctionne au
maximum de sa capacité, il convient de réaliser un entretien périodique, comme indiqué dans la
derniere partie de ce manuel.




Page 4

CARACTERISTIQUES
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CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE NU 100

) Consomm. eau
Modele Type condenseur Habillage L/100 Kg *
NU(H) 100 - AS Air Acier inoxydable 267
N Branchement |Intensité | Intensité de |Puissance | Puissance absorbée en ) Fusible
Modele électrique enA |démarrage, en| enW Kwh x 100 Kg * No. de fils ampérage
NU(H) 100 - AS 230/50/1 | 3.5 450 27.8 3x1,5mm?| 10

* Température ambiante 32°C et la température de I'eau a 21°C
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CARACTERISTIQUES

MACHINE A GLACONS
NU 150
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REMARQUE: pour que votre machine modulaire de production de glace Scotsman fonctionne au
maximum de sa capacité, il convient de réaliser un entretien périodique, comme indiqué dans la
derniére partie de ce manuel.
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CARACTERISTIQUES

Avec pied court
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CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE NU 150
N ) Consomm. eau
Modele Type condenseur Habillage L/100 Kg *
NU(H) 150 - AS Air Acier inoxydable 165
N Branchement |Intensité | Intensité de [Puissance| Pui bsorbé ) Fusible
Modele électrique enA |démarrage,en| enW ws;::;c: iogoKrgie * No. de fils ampérage
NU(H) 150 - AS 230/50/1 4 500 18.9 3x1,5 mm?| 10

* Température ambiante 32°C et la température de l'eau a 21°C
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CARACTERISTIQUES

MACHINE A GLACONS
NU 220
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REMARQUE: pour que votre machine modulaire de production de glace Scotsman fonctionne au
maximum de sa capacité, il convient de réaliser un entretien périodique, comme indiqué dans la
derniére partie de ce manuel.
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CARACTERISTIQUES
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CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE NU 220

X Consomm. eau
Modele Type condenseur Habillage L/100 Kg *
NU(H) 220 - AS Air Acier inoxydable 159
. Branchement [Intensité | Intensité de [Puissance | Puissance absorbée en ) Fusible
Modele électrique enA |démarrage, en | en W Kwh x 100 Kg * No. de fils ampérage
NU(H) 220 - AS 230/50/1 | 4.5 600 18.7 3x1,5 mm?| 10

* Température ambiante 32°C et la température de I'eau a 21°C
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CARACTERISTIQUES

MACHINE A GLACONS
NU 300
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REMARQUE: pour que votre machine modulaire de production de glace Scotsman fonctionne au
maximum de sa capacité, il convient de réaliser un entretien périodique, comme indiqué dans la
derniére partie de ce manuel.
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CARACTERISTIQUES
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* Température ambiante 32°C et la température de I'eau a 21°C
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PRINCIPALES EXIGENCES DE
FONCTIONNEMENT

MINIMUM MAXIMUM
Température de l'air 10°C 40°C
Température de I'eau 5°C 35°C
Pression de I'eau 1 barjauge 5 barjauge
Tension
Variations de la tension
nominale indiquées sur
la plaque signalétique -10% +10%

L'utilisation prolongée de la machine a glace
avec unetension supérieure aux limitesindiquées
constitue une violation des termes de la Garantie
Limitée du Fabricant et annule I'effet de cette
garantie.

Vue d’ensemble et installation

Ce manuel comprend les instructions relatives
aux procédures d’installation, de mise enservice,
d'utilisation, de maintenance et de nettoyage des
machines a glace Scotsman de série NU.

Consignes de sécurité

Afin de garantir le fonctionnement normal de la
machine sur le long terme, merci de lire
attentivement le manuel et suivre
scrupuleusement les instructions avant
I'installation.

Le fabricant ne pourra étre tenu responsable des
dommages matériels ou corporels causés en cas
de non respect des consignes de sécurité.
Pour toute question, merci de contacter le
fournisseur local.

Prescriptions relatives a l'installation

Le choix de 'emplacement de la machine doit
remplir les critéres suivants:

- Alimentation secteur: l'interrupteur d’alimen-
tation de lamachine a glace doit étre accessible
et I'alimentation électrique correctement
raccordée a la terre.

- Alimentation en eau : I'interrupteur d’alimentation
en eau doit étre accessible. Purge d'eau: le
tuyau d’évacuation doit présenter une chute de
3 cm par metre.

Remarque:

Afin d’éviter tout risque d’infection pour le
consommateur, utiliser de I'eau potable pour
la fabrication de la glace. Si nécessaire,
merci d'installer un filtre a eau ou un systeme
de traitement de l'eau.
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Afin d’atteindre un niveau de performance élevé
et d’assurer sa pérennité, veiller a respecter les
conditions suivantes:

Emplacement et réglage de niveau

Remarque :

Cette machine a glace est exclusivement
concue pour étre installée en intérieur. Les
dommages ou pertes causé(e)s par une
exposition de la machine a des températures
dépassant les valeurs limites mentionnées
ne sontpas couverts par la clause de garantie
du fabricant Scotsman.

Pour une ventilation etunrayonnementthermique
efficaces, la distance entre la machine et le mur
doit étre supérieure a 150 mm.

N’accrocher aucun rideau et ne placer aucun
objetprés de lamachine car cela pourraitentrainer
une mauvaise ventilation et provoquer une
surchauffe. S’assurer qu’aucune source de
chaleur (cuisiniére, four, etc.) n'est placée a
proximité de la machine. La machine doit étre
installée dans un milieu de travail a I'abri de
'humidité.

Avant toute utilisation, visser les quatre pieds
fournis dans les emplacements correspondants
au-dessous de I'unité. Mettre I'unité de niveau,
aussi bien d'un coté a l'autre que d'avant en
arriere.

Raccordements de l'alimentation en eau et
de I'évacuation

Concernant l'alimentation en eau choisie, les
caractéristiques suivantes doivent étre prises en
compte:

-Normes de qualité de I'eau: le capteur
d’'épaisseur delaglace ne pourrapas fonctionner
normalement dans de I'eau non conductrice ;
une eau a forte teneur en minéraux aura
tendance a produire de la glace opaque et a
entartrer toutes les piéces du circuit de
distribution d’eau.

- Pression d’eau suffisante : La pression de I'eau
doit étre comprise entre 1 et5 bar. Une pression
d’eau inférieure a 1 bar (14 psi) peut entrainer
un mauvais fonctionnement de la machine a
glace.



L'eau est I'élément principal du processus de
production de glace. Par conséquent, ces trois
critéres ne peuvent étre ignores.

Alimentation en eau

Brancher le raccord fileté 3/4" male de
I'électrovanne d'arrivée d'eau a la conduite
d’'alimentation et installer, de facon accessible,
unrobinetd’alimentation en eau entre la conduite
d’'alimentation en eau et 'unité.

Si I'eau contient un fort taux d'impuretés, il est
conseillé d'installer un filtre a eau adapté ou un
systéme de traitement de 'eau.

Purge d'eau

Le tube d’évacuation recommandé est un tuyau
en plastique ou flexible présentant un diametre
intérieur de 18 mm (3/4") et se prolongeant
jusgu’a un égout a ciel ouvert.

Remarque: L’installation de l'alimentation
en eau et de la purge d’eau doit étre confor-
me aux normes locales. Dans certains cas,
un plombier ou un permis de plomberie est
requis.

Remarque: S’assurer que le tuyau
d'évacuation présente une chute minimale
de 3 cm par métre.

Branchements électriques

- Se référer aux prescriptions figurant sur la
plaque signalétique pour déterminer la taille
des cébles a utiliser pour les branchements
électriques.

- Toutes les machines a glace SCOTSMAN
nécessitent un solide cable de mise a la terre.
A leur sortie d'usine, toutes les machines a
glace SCOTSMAN sontentierement précablées;
elles ne nécessitent qu’'un seul raccordement
électrique au cable métallique situé a l'arriere
de l'unité.

- S'assurer que la machine a glace est branchée
ason propre circuitetqu’elle estindividuellement
protégée par un fusible (se référer a la plaque
signalétique pour connaitre le calibre du fusible).

Vue d’ensemble et installation

La fluctuation maximale de tension électrique
admise ne doit pas dépasser -10 % et + 10 % de
la valeur nominale figurant sur la plaque
signalétique. Toute sous-tension peut provoquer
un mauvais fonctionnement et occasionner une
détérioration de l'interrupteur de surcharge et
des bobinages du moteur.
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Remarque :

Tout le céblage externe doit étre conforme
aux normes et réglementations nationales et
locales.

Avant de brancher l'unité (alimentation
électrique), vérifier la cohérence entre la tension
sur la ligne et celle indiquée sur la plaque
signalétique de la machine a glace.

Liste des vérifications finales

1. L'unité est-elle installée dans une piéce ou
la température ambiante ne descend jamais en
dessous de 10°C méme en hiver?

2. Y a-t-ilaumoins 15 cmd’espace libre autour
de I'unité pour garantir une bonne circulation de
I'air?

3. La machine est-elle de niveau?
(IMPORTANT)

4. Tous les branchements électriques et les
raccordements de plomberie ont-ils été effectués
? Le robinet d’alimentation en eau est-il ouvert?

5. Latension d’alimentation est-elle conforme
aux données figurant sur la plaque signalétique?

6. La pression d'arrivée d'eau a-t-elle été
vérifiée pour garantir un minimum de 1 bar
(14 PSI)?

7. \Veérifier toutes les conduites de fluide
frigorigéne et les canalisations pour s'assurer
gu'elles ne se détachent pas a cause des
vibrations et qu’elles ne présentent pas de
détérioration éventuelle.

8. Les boulons de blocage du compresseur
ont-ils été vérifiés pour s’assurer qu'il est bien
calé sur son socle.

9. Lebacaglaceetl'armoire ont-ils été nettoyés
et essuyés?

10. Le manuel a-t-il été remis a l'utilisateur?
L'utilisateur a-t-il été informé de I'importance des
contréles de maintenance périodiques?

11. Le Bon de garantie a-t-il été correctement
rempli ? Vérifier que les numéros de modele et
de série relevés sur la plaque signalétique sont
corrects et adresser le bon de garantie a l'usine.

12. Les coordonnées du service aprés-vente
SCOTSMAN ont-elles été fournies al'utilisateur?
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Démarrage

Une fois la machine a glace correctement
installée, les branchements électriques et les
raccordements de plomberie effectués, passer a
I'étape «Démarrage» indiquée ci-dessous.

- Se raccorder a l'interrupteur principal.

- Allumer l'interrupteur principal qui se trouve sur
le coté droit du panneau avant de la machine
NU.

] Panneau
“ Interrupteur Principal

Remarque:

Chaque fois que la machine est remise sous
tension aprés une période d’arrét, le robinet
d’alimentation en eau, la vanne de dégivrage,
la pompe a eau et le robinet de purge d’eau
S’activent pendant 3 minutes. Pendant ce
laps de temps, I'eau se renouveéle et remplit
le puisard de la machine, ce qui permet de
nettoyer les éventuelles impuretés qui se
sont déposées durant la période d’arrét de
l'unité.

Pendant la phase de nettoyage, s’assurer et
contrblervisuellementque l'arrivée d’eau s’écoule
correctement dans le tuyau d’admission au-
dessus de la goulotte vers le tuyau d'évacuation.

Pendant la phase de remplissage de l'eau, les
composants suivants sont sous tension:

- L’électrovanne d'arrivée d'eau
- L’électrovanne de dégivrage

- La pompe a eau

- L'électrovanne de purge d’eau

Remarque:

Si au cours des 3 minutes de la phase de
remplissage, la goulotte de la machine ne se
remplitpas d’eau provenantde l'arrivée d’eau,
il est conseillé de vérifier que:

- La pression d'arrivée d’eau est supérieure
ou égale a 1 bar (14 PSI) et ne doit pas
dépasser 5 bar (70 PSI).

- Le dispositifde filtrage installé dans le tuyau
d’eau ne réduit pas la pression de I'eau en
dessous de la valeur minimale de 1 bar (14
psi).

- Le filtre de la conduite d'eau et/ou le
régulateur de débit du robinet d’arrivée d'eau

ne sont pas bouchés.

Démarrage

A la fin de la phase de nettoyage, la machine
entame automatiquementun cycle de congélation
et le compresseur se met en marche ; le niveau
d’eau du réservoir est sous contrble. La pompe a
eau se met en marche 30 secondes aprés le
démarrage du compresseur. Le moteur de
ventilateur (modéle arefroidissement par air) est
commandé par le capteur de température du
condenseur.

Contréle du fonctionnement

Si nécessaire, les manometres de fluide
frigorigéne peuvent étre montés sur les cotés
haute pression etbasse pression afin de contréler
la pression de refoulement et la pression
d’aspiration du compresseur. (La vanne soudée
a la coque du compresseur est la vanne basse
pression; la vanne soudée aux tuyaux de
refoulement est la vanne haute pression).

ne

o

N

Vérifier 'évaporateur, vérifier que le systeme de
pulvérisation est correctement fixé et que les jets
d’eau pulvérisent I'eau sur la surface de
I'évaporateur de fagon uniforme; s’assurer que
I'eau de la plaque de I'évaporateur ne s’écoule
pas de facon excessive dans le bac a glace.

Le cycle de production de glace débute lorsque
I'eau s’écoule maniére réguliére sur la surface de
I'évaporateur. Les moules de glace se réfrigérent
progressivement grace a I'’échangeur de chaleur
qui libére le fluide frigorigéne dans le serpentin
del'évaporateur. Le capteur d’épaisseur de glace
contréle la durée du cycle de congélation en
cours. Pendantles cycles de productionde glace,
les composants électriques alimentés sont:

- Le compresseur

- La pompe a eau

- Le moteur du ventilateur est commandé par le
capteur de température du condenseur.
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Contréle du fonctionnement

Remarque: Le capteur d'épaisseur de
glace se situe sur la surface de
I'évaporateur ; la durée du cycle de
congélation complet est calculée en
fonction de lintervalle de temps qui
s’écoule entre chaque détection de
glacons par le capteur.

- Si la température ambiante est inférieure a
15°C, le cycle de production de glace sera
court (entre 15 et 25 minutes).

- Si la température ambiante est supérieure
a 30°C, le cycle de production de glace sera
plus long (entre 25 et 40 minutes).

Le cycle de dégivrage active simultanément la
vanne de dégivrage et le robinet de purge d’eau.
Pendant le cycle de dégivrage, les composants
électriques sous tension sont :

- Le compresseur
- La vanne de dégivrage

-La pompe et le robinet de purge d’eau
(commandés par le circuit imprimé et
vidangeables aprés chaque cycle).

-Le moteur de ventilateur (modele a
refroidissement par air) est commandé par le
capteur de température du condenseur.

Remarque :

La durée du cycle de dégivrage est
automatiquement régulée par le programme
du circuitimprimé, en fonction de I'épaisseur
souhaitée pour les glagcons et de la
température ambiante.

Inspection pendant le cycle de dégivrage

- S’assurer que la purge d'eau fonctionne
correctement (si la fonction de purge d’eau est
activée), etque I'’eau du puisard est correctement
vidangée.

- Contréler la qualité des glagons fraichement
détachés. Si le résultat n’est pas satisfaisant,
certains réglages doivent étre effectués (voir la
procédure de réglage). Si les glagons sont trop
fins et troubles, le niveau d’eau de la machine
aglace est sirementinsuffisant ou la qualité de
I'eau est mauvaise. L'utilisation d'un filtre a eau
ou d’'un systéme de traitement adapté peut étre
nécessaire.

- Afin de vérifier le bon fonctionnement de la
commande du niveau de glace, appuyer avecla
main sur la plaque de glace coulissante ce qui
a pour effet de simuler que le bac est plein;
ainsi, le glagon ne peut passer a travers la
plague coulissante et tombe dans le bac a
glace. Retirer la main pour permettre a la
production de glace de reprendre. La machine
s'arréte 40 secondes aprés avec le voyant
«Bac plein» qui s’allume sur le panneau
d’affichage du circuit imprimé. Au bout de 3
minutes, lamachine a glace redémarre un cycle
de production de glace.

Enlever les manometres de fluide frigorigéne (le
cas échéant) et replacer les panneaux de I'unité
préalablement retirés au moment des réglages.
Former I'utilisateur quant au fonctionnement
général de la machine, ainsi qu'a ses conditions
de nettoyage et de maintenance.

Réglages de la Machine a glace

Réglage de I'épaisseur des glagons

Avant d’'étre expédiée, la machine subit un
préréglage adapté de I'épaisseur des glagons. Si
nécessaire, ajuster correctementlavis du capteur
d’épaisseur de glace afin d’'obtenir I'épaisseur
souhaitée. Effectuer une rotation dans le sens
des aiguilles d'une montre pour obtenir des
glacgons plus épais ; effectuer une rotation dans
le sens antihoraire pour obtenir des glacons plus
fins.

plus épais

Remarque :

Effectuer un réglage progressif de la vis du
capteur d’'épaisseur de glace: environ un
tour a chaque fois. Si les glagons n’ont pas
I'épaisseur souhaitée apres trois cycles,
ajuster a nouveau. Ce réglage permettra
d’'ajuster la taille des glacons a I'épaisseur
souhaitée.

Réglage de la vidange

Le nombre de vidanges de lamachine aglace est
a définir en fonction des caractéristiques locales
en matiere de qualité et de propreté de I'eau.

Recommandation:

Afin d’obtenir une meilleure transparence
des glacons et maintenir le bac propre, il est
conseillé d'effectuer une vidange aprés
chaque cycle de production de glace. La
machine est ainsi programmeée en usine.




Page 15

Fonctionnement de la machine a glace

Pour les machines a glace de série NU, I'eau
utilisée pour la fabrication de laglace estpompée
par la pompe a eau dans le tuyau pulvérisateur.
L'eau s'écoule parlestrous du tuyau pulvérisateur
et se répand a vitesse constante et réguliére sur

la surface de la plaque de glace. A ce stade, une
partie de I'eau se transforme en glace ; le reste
retombe dans la goulotte a eau sous I'effet de la
gravité. Elle est ensuite redistribuée par la pom-
pe a eau.
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Cycle de congélation

Le gaz frigorigéne libéré par le compresseur
entre dans le condenseur ou il est refroidi puis
condensé en liquide. Le fluide s’écoule dans le
filtre déshydrateur ettraverse le détenteur. Aprés
quoi, la pression et la température du fluide
frigorigéne baissent nettement.

Ensuite, le fluide frigorigéne commence a
s'évaporer lorsqu'’il pénétre dans le serpentin de
I'évaporateur et & échanger de la chaleur avec
I'eau s’écoulant sur les moules de glace.

Lors du processus d'échange de chaleur, le
volume du fluide frigorigene augmente et le
fluide se transforme intégralement en vapeur. La
vapeur du fluide frigorigéne entre ensuite dansla
conduite d’aspiration de I'échangeur de chaleur
(utilisé pour empécher la moindre quantité de
liquide frigorigéne d’atteindre le compresseur) et
circule dans la conduite d’aspiration. L’échange
de chaleur se produit avec le fluide frigorigéne
qui circule dans le tube capillaire ou les tubes en
cuivre de la conduite de liquide (plus chauds). Le
fluide est alors aspiré dans le compresseur et sa
vapeur chaude est redistribuée.

Une période de prérefroidissement démarre 30
secondes avant le cycle de congélation. Durant
cette période, le compresseur, le ventilateur
(commandé par le capteur de température du
condenseur) ainsi que le robinet d’arrivée d’eau
(commandé par le capteur de niveau d’eau de la
goulotte) sont en marche. La pompe a eau, elle,
n'est pas en marche.

Le cycle de congélation est régulé par le capteur
d’épaisseur de glace. Dés lors que le capteur
détecte la présence de glace pendant 30
secondes consécutives, le niveau d'épaisseur
de glace a atteint sa valeur de consigne. Le cycle
de congélation se termine alors.

La durée totale du cycle de congélation dépend
de la température ambiante et de I'épaisseur de
glace programmée.

Remarque :

Le voyant lumineux indiquant la production
de glace (voyant vert ZBLX sur le tableau
d'affichage; ZBL1 sur le circuit imprimé)
s’allume des le début du cycle de production
de glace.
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Remarque:

Si le cycle de dégivrage ne démarre pas 60
minutes aprés le début du cycle de
congélation, la machine considére que la
durée du cycle de congélation est dépassée
et lance automatiquement le cycle de
dégivrage.

Si la durée de congélation de la machine a
glace est dépassée plus de 5 fois de suite
(dad au manque de fluide frigorigéne, au
fonctionnement anormal de la vanne de
dégivrage etc.) le voyant lumineux de
congélation ZBL X etle voyantlumineux R1LX
se mettent a clignoter (sur le circuitimprimé,
il est indiqué que les voyants SL1 et ZBL1
clignotent). L utilisateur doitalors débrancher
la machine et contacter le service apres-
vente.

Durant le cycle de réfrigération, la plage de
pression c6té haute pression est de :

NU100: 15~26 bar (218psi~377psi)
NU150: 15~27 bar (218psi~391psi)
NU220: 15~26 bar (218psi~377psi)
NU300: 15~27 bar (218psi~391psi)

La pression c6té haute pression est régulée par
le capteur de température de condensation situé
au niveau du condenseur. Si le capteur de
température de condensation détecte que la
température de condensation dépasse la valeur
de consigne, il transmet un signal au circuit
imprimé qui contr6lera le fonctionnement du
ventilateur.

Au contraire, lorsque le capteur détecte que la
température de condensation est inférieure a la
valeur de consigne, il transmet un signal au
circuit imprimé qui provoquera l'arrét du
ventilateur.

Remarques:

Sile capteur de température de condensation
détecte que la température est supérieure a
70 °C, le dispositif de protection provoque
l'arrét de la machine. L'utilisateur est averti
par le voyant lumineux R2LX du tableau
d'affichage qui s’allume (le voyant SL1 du
circuit imprimé clignote rapidement). Une fois
que la température de condensation est de
nouveau inférieure a 70 °C, éteindre la machine
enappuyantavant de la relancer, puis allumer
la machine a glace et patienter 3 minutes.
Apres 3 minutes d’injection d’eau, la machine
a glace fonctionne a nouveau normalement.
Causes de fonctionnement anormal:

Le condenseur est bloqué.

- La température de I'air est supérieure a 40°C,
- Sil'utilisateur rencontre I'un des problémes
mentionnés ci-dessus, il doit couper
I'alimentation afin d’éviter tout risque ou
fonctionnement anormal de la machine.

Audémarrage du cycle de congélation, lapression
de réfrigération c6té aspiration ou codté basse
pression baisse rapidement. La pression baisse
a mesure que I'épaisseur de glace augmente.
Lorsque les glagons sont entierement formés dans
leur moule, la pression atteint les valeurs suivantes:
NU100: 5~2 bar (58psi~29psi)

NU150: 5~2 bar (58psi~29psi)

NU220: 5~2 bar (58psi~29psi)

NU300: 5~2 bar (58psi~29psi)

La durée totale du cycle de congélation varie
entre 15 et 40 minutes.

Cycle de dégivrage

Lecycle de dégivrage démarre alafin du cycle de
congélation. Le gaz chaud du fluide frigorigéne
libéré parle compresseur circule dans le serpentin
de I'évaporateur par la vanne de dégivrage.

Le fluide frigorigéne présent dans le serpentin de
I'évaporateur réchauffe les moules de glace, ce
quipermetde faire fondre les glacons. Les glacons
se détachent des godets, glissent sur la plaque
de glace sous I'effetde la gravité ettombent dans
le bac a glace.



Description des composants

Capteur d’épaisseur de glace

Le capteur d’épaisseur de glace se situe au-
dessusde laplaque de I'évaporateur. Pendant le
cycle de congélation, lorsque le capteur détecte
la présence de glace, il transmet un signal
électronique au circuit imprimé.

Le circuit imprimé régule la durée du cycle de
congélation dés réception du signal d’épaisseur
de glace.

La durée du cycle de congélation dépend de la
température ambiante et de I'épaisseur de glace
programmeée; plus la température est élevée et
plus I'épaisseur de glace programmée est
épaisse, plus le cycle de congélation sera
long.

Remarque :
Le capteur d’épaisseur de glace ne peut pas
fonctionner si I'eau n’est pas conductrice.

Capteur de température du condenseur

Remarque :

Au début du dégivrage, le voyant lumineux
TBLX correspondant au dégivrage s’allume
(sur le circuit imprimé, le voyant TBL1
s‘allume).

Une fois le cycle de dégivrage terminé, la vanne
de gaz chaud et le robinet de purge (installés
conformément au circuit imprimé) se ferment.
La machine démarre un nouveau cycle de
production de glace.

Charge de frigorigene
Fluide frigorigéne: R404A
NU 100: 320g

NU 150: 320g

NU 220: 360g

NU 300: 400g
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Le capteur de température du condenseur se
situe a l'intérieur du condenseur. Il détecte les
variations de température du condenseur et
transmet des signaux électroniques au circuit
imprime.

Remarque:

Si le capteur de température du condenseur
détecte que la température du condenseur
dépasse 70 °C, le circuitimprimé déclenche
l'arrét immédiat de la machine. Le voyant
lumineux R2LX donne l'alerte etreste allumé
(le voyant lumineux SL1 du circuit imprimé
clignote rapidement).

Régulateur Bac plein

Le régulateur Bac plein se compose de deux
éléments: une partie aimantée installée sur la
plague de glace, et un capteur magnétique situé
sur le cadre en plastique de I'évaporateur.

Si la goulotte de glace n’est pas replacée et que
le capteur magnétique ne détecte pas I'aimant
au bout de 40 secondes, les glagons fabriqués
durant le dernier cycle de congélation ne
peuvent pas tomber dans le bac de stockage
de glace.

Sile réservoir a glace n'est pas replacé et que le
capteur magnétique ne détecte pas I'aimant au
bout de 40 secondes, les glagons fabriqués
durant le dernier cycle de congélation ne
peuvent pas tomber dans le bac de stockage
de glace.

Le voyant lumineux rouge BMLX du Bac Plein
(voyant BML1 sur le circuitimprimé) indique que
le bac de stockage de glace est plein.

Vider ou remuer la glace du bac de stockage et
replacer la goulotte de glace pour que le capteur
magnétique puisse détecter I'aimant.

Le voyant lumineux n’indique plus que le bac de
stockage est plein.

Un nouveau cycle de congélation démarre
alors.
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Remarque:

Sila machine a glace n’indique plus «lce Bin
full» (bac de stockage de glace plein) au bout
de 3 minutes, le voyant rouge du bac de
stockage plein clignote. La machine a glace
démarre automatiquement un nouveau cycle
de congélation 3 minutes plus tard.

Si le voyant «Ice bin full» (bac de stockage
plein) s’éteintau-dela de 3 minutes écoulées,
le cycle de congélation devra étre démarré
manuellement.

Capteur de niveau d'eau

Le capteur de niveau d’eau se situe au-dessus
duréservoird’eau. Durantle remplissage, lorsque
I'’eau atteint un certain niveau, le capteur
magnétique du capteur de niveau d’eau détecte
I'aimant et transmet un signal au circuit imprimé.
Une fois que le circuit imprimé recoit le signal, il
provoque alors la fermeture du robinet d’arrivée
d’eau et le remplissage s'arréte.

Le capteur de niveau d’eau se situe sur le support
du capteur de niveau d'eau et peut étre ajusté.

Remarque:

Lorsque le niveau d’eau du réservoir est jugé
trop haut et que l'eau déborde a chaque
remplissage du réservoir, cela signifie que le
capteur de niveau d'eau ne parvient pas a
réguler le robinet d’arrivée d’eau. La position
du capteur de niveau d’eau peut étre réglée
plus bas.

Si le capteur de niveau d’eau est réglé plus
bas et que le probléme persiste, il s'agit alors
d’une défaillance du capteur de niveau d’eau

et celui-ci doit étre remplacé.

Systeme pour projection d’eau verticale

La pompe a eau pulvérise I'eau aspirée du
réservoir d'eau. L'eau arrive dans le tube de
pulvérisation par le tube en PVC. Elle passe par
les trous d’épingle du tube d’eau puis circule de
faconréguliere dans les moules de I'évaporateur
pour que les glacons se forment. Il s'agit d’'un
cycle continu.

La pompe a eau

La pompe a eau fonctionne en permanence
pendant le cycle de congélation. Elle permet a
I'eau de circuler en continu a travers les moules
de I'évaporateur afin de former des glagons.

Recommandation:
Contrdler la pompe a eau au moins tous les 3
mois.

Electrovanne d'arrivée d’eau - raccord male 3/4”

L'électrovanne d’arrivée d'eau se situe sur le
support haut et bas de la conduite d'arrivée
d'eau. L'arrivée d’eau est commandée par le
circuit imprimé qui comprend un régulateur de
débit permettant de réguler I'arrivée d'eau dans
le réservoir.

Electrovanne de dégivrage

L'électrovanne de dégivrage, située au niveau
dutube de dérivation des gaz chauds, se compo-
se d’'un corps de vanne et d’'une bobine. Les
cycles de remplissage d'eau et de dégivrage
sont commandées par le circuit imprimé.
Pendantle cycle de dégivrage, I'électrovanne de
dégivrage est sous tension. Elle aspire la tige-
poussoir du corps de la vanne afin de permettre
au gaz chaud libéré par le compresseur de
passer directementdans le tuyau de'évaporateur
et faire fondre les glagons formés.

Ventilateur

Le ventilateur est régulé par le circuit imprimé. I
diffuse de l'air de refroidissement a travers les
ailettes du condenseur afin de baisser la
température de refoulement du compresseur.
En régle générale, le ventilateur fonctionne par
intermittence et uniquement pendant le cycle de
congélation. Il permet de maintenir la pression
ducondenseur entre les deux valeurs de pression
correspondantes.

Compresseur

Le compresseur hermétique est au cceur du
systeme frigorifique de la machine a glace. Il sert
a distribuer et a récupérer le fluide frigorigene a
travers I'ensemble du systeme.

Il comprime la vapeur du frigorigéne basse
pression, ce qui entraine une augmentation de
satempérature etlatransforme envapeur chaude
haute pression qui s’échappe ensuite libérée par
la vanne de refoulement avant d’atteindre le
condenseur.

Electrovanne de purge d’eau

L’électrovanne de purge d’eau est commandée
par le circuit imprimé. En fonction de la
configuration du circuit imprimé (les réglages
d’'usine prévoient une vidange aprés chaque
cycle de congélation), elle commence a
fonctionner pendant 30 secondes et permet
d’évacuer toute I'eau du réservoir contenant des
minéraux.



Pressostat haute pression

Le pressostat haute pression se situe dans la
machine a glace. Lorsque la machine a glace est
défaillante et que la pression dépasse 33 bar
(462 psi), le pressostat haute pression coupe
I'alimentation électrique afin de protéger la
machine a glace. Les voyants lumineux ZBLX et
R1LX continuent de clignoter (sur le circuit
imprimé, le voyant SL1 s’'allume) jusqu’a ce que
la haute pression baisse a nouveau et atteigne
23 bar (322 psi). La machine a glace peut alors
redémarrer.

Capteur de température de I'eau

Le capteur de température de I'eau se situe dans
lestuyaux d’eau allantde lapompe a eau jusqu’'a
la plaque de glace. Il permet de détecter la
température de I'eau circulant en temps réel et
transmet des signaux au circuit imprimé a partir
desquelsilrégule le fonctionnement de la pompe
pendant le cycle de production de glace.

Détendeur thermostatique

Le détenteur thermostatique régule le débit du
fluide frigorigéne jusqu’a I'évaporateur et réduit
la pression du frigorigéne liquide d’une pression
de condensation a une pression d'évaporation.
Cette chute de pression entraine le
refroidissement du fluide frigorigéne. Le fluide
frigorigéne refroidi absorbe la chaleur de I'eau
qui circule dans I'évaporateur. A mesure que
I'évaporateur se remplit du fluide frigorigéne,
I'évaporateur se refroidit.

Le debit du fluide frigorigéne dans I'évaporateur
est régulé par la température a la sortie de
I'évaporateur. Le bulbe du détendeur, installé
sur le dessus de la conduite d’aspiration, calcule
la température de sortie de I'évaporateur ce qui
provoque l'ouverture ou la fermeture du
détendeur.

Amesure que laglace se forme surl'évaporateur,
la température baisse et le débit du fluide
frigorigene présent dans I'évaporateur diminue,
ce qui provoque une chute de la pression
d’aspiration.

Durantle cycle de congélation, I'évaporateur doit
se retrouver entierement immerge (rempli de
frigorigeéne ligquide). La forme des glagons ne
pourra étre uniforme que si I'évaporateur est
totalementimmergé (la glace se forme a travers
I'évaporateur). Un évaporateur sous-alimenté
(manque de fluide frigorigéne), provoquera
I'absence ou une mauvaise formation de glace ;
le(s) tuyau(x) de sortie de I'évaporateur ne
geleront pas non plus. Environ 5 minutes apres
le début du cycle de congélation, tous les tuyaux
doivent étre recouverts de glace.

Si le détendeur est restreint ou ne s’ouvre pas
correctement, I'évaporateur ne peut pas étre
suffisamment alimenté, ce qui entraine une
pression d'aspiration inférieure a la normale.
Une sous-charge de fluide frigorigéne peut
également entrainer une sous-alimentation de
I’évaporateur et provoquer des pressions
d’aspiration et de refoulement trop basses. Sila
quantité de fluide frigorigéne incorporée dans le
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systéme est méconnue, vider puis recharger la
quantité appropriée de fluide frigorigéne.
S’assurer ensuite que la vanne n’est pas
défectueuse.

Si I'évaporateur est sous-alimenté mais que la
pression d’aspiration est plus élevée que la nor-
male, celasignifie que le détenteur thermostatique
fonctionne correctement. Si le détenteur
thermostatique reste ouvert ou que le bulbe
thermique et la conduite d’aspiration ne sont pas
correctement assemblés, le débit du fluide
frigorigéne dansI'évaporateur sera trop important
etle fluide inonderale compresseur. La pression
d’aspiration sera plus élevée que la normale ; la
glace se formera de maniére uniforme mais la
durée du cycle de production de glace sera plus

longue.

symptomes probléme corrections

Evaporateur Le bulbe Resserrer le collier
immergé mais la thermique du bulbe, et vérifier
pression du détenteur I'isolation. Installer

d’aspiration ne
baisse pas. Le
compresseur a
été controlé et
semble
fonctionner
correctement.

Le tuyau
d’aspiration du
compresseur est
plus froid que la
normale

thermostatique
et la conduite
d’aspiration ne
sont pas
correctement
assemblés

Le bulbe
thermique du
détenteur
thermostatique
n’est pas
correctement
installé

Le systéme est
surchargé.

le bulbe thermique
sur le dessus de la
conduite d’aspiration.
Recharger le fluide
frigorigéne et replacer
le détendeur
thermostatique.

Evaporateur
sous-alimenté, pas
de givre sur le(s)
tuyau(x) de sortie
de I'évaporateur,
la pression
d’aspiration est

Sous-charge du

fluide frigorigene.

Détenteur
thermostatique
restreint ou
bloqué.

Vider puis recharger
la quantité appropriée
de fluide frigorigéne.
Remplacer le
détendeur
thermostatique et
sécher le filtre.

basse.

Filtre a air

La machine a glace a refroidissement par air de
série NU est équipée d'un filtre d’entrée d’air.
Lorsque la machine a glace est en marche, de la
poussiére est aspirée dans la machine a travers
le filtre, ce qui diminue le volume d’air aspiré et
réduit I'efficacité de la machine.

b

ane

|

Y

Afin de garantir le bon fonctionnement de la
machine, il est préférable de nettoyer le filtre & air
tous les mois. Si le filtre est endommagé par
I'usure, contacter le service apres-vente
Scotsman pour le remplacer.
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Interrupteurs d’alimentation sur le
panneau avant

Le panneau avant de la machine de série NU
comprend deux boutons : I'interrupteur vert placé
a droite est l'interrupteur d’alimentation,
I'interrupteur rouge estl'interrupteur de nettoyage.

Circuit imprimé (Processeur de données)

Le circuitimprimé se trouve dans un boitier situé
a l'avant de la machine, en bas a gauche. Il se
compose d'un transformateur a haute tension,
d'un circuit imprimé a la fois haute et basse
tension, et d'un panneau d’affichage relié au
circuit imprimé.

Le circuitimprimé est le cerveau de la machine a
glace; grace a son microprocesseur, il recoit les
signaux transmis par les quatre capteurs et peut
ainsi commander les opérations des différents
composants électriques de la machine a glace
(tels que le compresseur, le ventilateur, la vanne
de dégivrage, lerobinetd’arrivée d’eau, le robinet
de purge et la pompe a eau).

Les voyants du boitier de commande

BMLX LBLX TBLX RI1LX R2LX

-
J.'. L
| vl
'\' |

CLLX CLEAN MODE

BMLX: Bac plein

ZBLX: Congélation
TBLX: Dégivrage

SWLX: Alimentation d’eau
R1LX: Manque d'eau

R2LX: Alarme température élevée
CLLX: Nettoyage

MODE: Touche Mode (fonction identique au
MODE du pupitre de commande
principal)

CLEAN: Touche Nettoyage (fonction identique
a la touche CLEAN du pupitre de
commande principal).

Fonctions de la touche MODE

Appuyer une fois sur la touche Mode pour que la
machine passe a I'étape suivante :

Marche - Alimentation d’eau — Préréfrigération —
Congélation - Dégivrage - Détection Bac plein

Attention :

Seules les personnes autorisées a procéder
a la maintenance de la machine peuvent
utiliser la touche MODE.

Fonction de la touche CLEAN

La touche CLEAN s’active durant la premiére
minute qui suit la mise en marche de la machine.
Appuyer sur la touche CLEAN pendant 5
secondes. La machine a glace démarre
automatiquement un cycle de nettoyage. Il est
préférable d’utiliser une solution de nettoyage et
undésinfectantfourni par Scotsman pour nettoyer
et désinfecter la machine.

Description des défaillances en fonction des
témoins d'alarme

Témoins Etat
BMLX + R1LX | Allumé

Description des défaillances

Défaillance de la goulotte a
glace

ZBLX + R1LX | Allumé Durée de production de glace

dépassée plus de 5 fois

Défaillance du capteur du
condenseur

RILX + R2LX | Allumé

BMLX + R2LX | Allumé Défaillance du capteur

d’épaisseur de glace

SWLX + R2LX | Allumé Défaillance du capteur de

niveau d’eau

R1LX Allumé Manque d’eau
R2LX Allumé Alarme surchauffe
R1LX + R2LX | Clignotement | Clignotement

TBLX Clignotement | Durée de collecte des glagons
dépasseée plus de 3 fois

SWLX Clignote
lentement

Défaillance du capteur de
température de I'eau
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Compresseur

Ventilateur

Pompe a eau

Vanne de dégivrage
Robinet d'arrivée d'eau
Robinet de purge
Limite haute pression

C—IOTMMmMOUOwW>

Capteur de température de I'eau
Interrupteur d'alimentation (vert)
Interrupteur de nettoyage (rouge)

CM-

Capteur de niveau d'eau

Capteur d'épaisseur de glace
Capteur de temperature de condenseur

Bin capteur plein

uiM

Transformateur

Carte de circuit imprimé

Démarreur du compresseur
Condensateur de démarrage du compresseur
Condensateur de marche du compresseur




Page 22

TABLEAU DE RESOLUTIONS DES PROBLEMES

Symptdme

Cause probable

Correction suggérée

La machine ne fonctionne pas

Alimentation électrique anormale

Le fusible du circuit imprimé
agrillé

La machine s’arréte de fagon
anormale (comme dans le cas de
protection contre la surchauffe)

Bac plein

Alimentation d’eau anormale

Vérifier la tension d’alimentation.
En cas d’absence de tension,
vérifier la ligne d’alimentation
électrique.

Vérifier la tension d’alimentation.
Si la tension est faible, contacter le
fournisseur d'électricité.

Remplacer le fusible. Si le fusible
grille @ nouveau, vérifier la cause.

Appuyer sur la touche MODE du
circuit imprimé pour réenclencher
la machine. Sinon, la machine
démarre automatiquement au bout
de 2 heures. Il est également possible
de débrancher la machine pendant
3 minutes puis de la rebrancher
pour la remettre en marche.

Ajuster la position des glagons
dans le bac de stockage pour
permettre a la goulotte de se
réenclencher, puis démarrer la
machine.

Voir la marche a suivre en cas de
manque d’eau.

Le compresseur fonctionne
par intermittence

Tension faible

Présence de gaz non condensable
dans le systeme

Fils laches du dispositif de
démarrage du compresseur

Probléme mécanique

Veérifier qu'il n’y a pas de surcharge
sur le circuit.

Vérifier la tension d’alimentation.
Si la tension est faible, contacter le
fournisseur d’électricité.

Purger le systeme et le recharger.

Veérifier les fils laches du dispositif
de démarrage.

Remplacer le compresseur.

Les glagons sont trop petits.

Le cycle de production de glace
est trop court

Le détenteur thermostatique est
partiellement bloqué

Présence d’humidité dans le
systéme

Manque d’eau

Manque de fluide frigorigene

Vérifier la distance entre le capteur
d’épaisseur de glace et la plaque
de I'évaporateur

Vérifier le détenteur thermostatique.
Le remplacer s'il est endommagé.

Purger le systeme et le recharger.
Voir la marche a suivre en cas de
manque d’eau.

Rechercher les pannes dans le
systeéme frigorifique et recharger.

La glace est trouble

Manque d'eau
Approvisionnement d’eau de
mauvaise qualité
Accumulation d’impuretés

Défaillance du capteur de
température de I'eau

Voir la marche a suivre en cas de
manque d’eau.

Utiliser un adoucisseur d’eau ou un
filtre a eau.

Suivre la procédure de nettoyage.

Remplacer le capteur de température
de l'eau.
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Symptéme

Cause probable

Correction suggérée

Manque d’eau

L'eau déborde de la goulotte a
glace

L'électrovanne d’arrivée d’eau ne
s'ouvre pas

Fuite d’eau dans le réservoir
d'eau

Le robinet d’'arrivée d’eau est

bouché

Fuite du robinet de purge d'eau

Resserrer les vis de la plague de
serrage du tube PVC pour réduire
le débit d’eau.

Vérifier et la remplacer si elle est
endommagée

Rechercher et réparer les points
de fuites. Si nécessaire, remplacer
le réservoir.

Remplacer le robinet d'arrivée
d'eau.

Vérifier et la remplacer si elle est
endommagée.

Glagons plutdt troubles et de taille
irréguliere

Tuyaux pulvérisateur bouché

Manque d'eau

La machine n’est pas de niveau

Défaillance du capteur de
température de I'eau

Nettoyer le tuyau pulvérisateur.

Voir la marche a suivre en cas de
manque d’eau.

Mettre la machine de niveau.

Remplacer le capteur de
température de I'eau.

Baisse de capacité de production
de glace

Inefficacité du compresseur

Fuite du robinet d’arrivée d’eau

Tuyaux pulvérisateur bouché

Présence de gaz non
condensable dans le systéeme.

Mauvaise ventilation

Le filtre a air a accumulé trop
de poussiere

Le détenteur thermostatique est
partiellement bloqué

Fuite de la vanne de dégivrage

Surcharge du fluide frigorigéne
Sous charge du fluide frigorigéne

Pression de refoulement trop
faible ou trop élevée

La vanne de dégivrage est bouchée
ou ne s’ouvre pas

Remplacer le compresseur.

Vérifier et le remplacer s'il est
endommagé.

Vérifier le tuyau et le déboucher.
Vider et recharger.

Améliorer la qualité de ventilation
ou installer la machine dans un

endroit suffisamment ventilé.

Nettoyer le filtre a air et, si
nécessaire, le remplacer.

Vérifier et le remplacer s'il est
endommagé.

Modifier le volume chargé.
Relacher lentement.

Vider et verser la quantité
appropriée indiquée sur la plaque
signalétique.

Rechercher la cause de la
mauvaise pression de refoulement.

Vérifier et la remplacer si elle est
endommagée.

La machine ne dégivre pas ou
la glace ne se forme pas

Défaillance du circuit imprimé
La vanne de dégivrage ne
s’'ouvre pas

L'électrovanne d’arrivée d’eau ne
s’ouvre pas

Vérifier et le remplacer s'il est
endommagé.

Vérifier et la remplacer si elle est
endommagée.

Vérifier et la remplacer si elle est
endommagée.
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Symptdme

Cause probable

Correction suggérée

Mauvaise pression de
refoulement

Capteur du condenseur inopérant

Surcharge ou sous charge du
fluide frigorigéne, ou présence
de gaz non frigorigéne

Circuit imprimé inopérant

Veérifier et le remplacer s'il est
endommagé.

Veérifier que le circuit frigorifique
ne présente pas de fuite.

Vider et verser la quantité
appropriée conformément a la
plaque signalétique et aux
exigences de la société Scotsman.

Vérifier et le remplacer s'il est
endommagé.

Excédent d’eau sur la machine.

Fuite dans le circuit d’'eau

Rechercher et réparer les points
de fuites. Si nécessaire, le
remplacer.




Nettoyage et maintenance

Généralités

La fréquence et la méthode des opérations de
nettoyage et de maintenance peuvent étre
adaptées.

Le nettoyage dépend particulierement des
conditions ambiantes, des caractéristiques
localesrelatives ala qualité de I'eau et du volume
de glace produit. La maintenance est propre a
chaque machine et doit répondre aux conditions
locales particulieres.

Remarque:

La fréguence de nettoyage peut varier en
fonction des caractéristiques locales relatives
a la qualité de l'eau et des conditions
d'utilisation de la machine a glace. Contréler
régulierement la qualité des glagons et les
composants du circuit de distribution d’eau
avant et apres le nettoyage pour déterminer
la fréquence de nettoyage et les méthodes
nécessaires.

Description de la maintenance du systeme
de production de glace

Les opérations de maintenance de la machine a
glaceindiguées ci-dessous doivent étre réalisées
au moins deux fois par an:

1. Débrancher la prise de courant a la fin du
cycle de dégivrage.

2. Controdler et nettoyer le filtre d’arrivée d’eau.

Vérifier que lamachine a glace estde niveau,
d’avant en arriére et de droite a gauche.

4. Pour le nettoyage du systéme de distribution
d’eau, de I'évaporateur etdu bac de stockage
de glace, utiliser un liquide de nettoyage
spécialement congu pour les machines a
glace.

5. Lorsquelamachineaglace arefroidissement
par air s'arréte, le filtre a air peut étre retiré.

6. Repérer d’éventuelles fuites d’eau et
resserrer le tuyau d’évacuation. Verser de
'eau dans le bac de stockage pour vérifier
gue le tuyau d’évacuation est propre et qu’il
n'est pas bouché.

7. Veérifier I'absence de fuites de fluide
frigorigéne.

8. Vérifierlataille, 'étatetlaqualité des glacons.
Effectuer les réglages nécessaires relatifs a
la taille des glacons.

Nettoyage du circuit d’eau Nettoyage

1. Préparer une solution nettoyante spécifique
pour la machine a glace dans un récipient en
plastique.
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Attention:

Avant d’ouvrir la solution nettoyante, il est
impératif de lire les instructions du produit
afin d’éviter tout dommage.

Remarque:

La solution nettoyante pour machine a glace
est corrosive. Ne pas faire éclabousser le
produit au niveau de la bouche car cela peut
provoquer des brdlures. En cas
d’'éclaboussements sur la bouche ou sur les
yeux, rincer abondamment avec de l'eau ou
dulaitetse rendre immédiatemental’hépital.
Eloigner les enfants de la machine lors du
nettoyage de la surface externe.

La solution nettoyante doit étre tenue hors de
portée des enfants.

1. Retirer tous les glagons du bac de stockage
pour éviter de les contaminer avec la solution
nettoyante.

2. Alaided’'unebrosse, dissoudre lesimpuretés
déposées sur le module de fabrication de
glace de I'évaporateur et nettoyer les dépbts
calcaires.

3. Verserlasolution nettoyante danslagoulotte
de la machine a glace.

4. Mettre lamachine en marche, appuyer sur la

touche «CLEAN» pendant 5 secondes. La
machine démarre un cycle de nettoyage et
de rincage (le voyant rouge du nettoyage
clignote rapidement). Le cycle de nettoyage
et de ringage dure environ 40 minutes. A la
fin du cycle de nettoyage et de ringage, le
voyant rouge du nettoyage clignote
lentement.

5. Retirer le tuyau pulvérisateur d’'eau et la
goulotte d'eau afin de les nettoyer séparément
(si nécessaire).

6. Alafin du cycle de nettoyage et de rincage,
éteindre lamachine. Silamachine estremise
en marche, elle démarre un nouveau cycle
de congélation.

Désinfection

Attention:
Ne jamais mélanger la solution de
nettoyage avec le désinfectant.

1. Procéder a la désinfection de la machine &
glace apres avoir effectué I'opération de
nettoyage.

2. Dans un récipient en plastique, verser de
I'eau chaude 45-50 °C poury diluer lasolution
désinfectante.

3. Verser la solution désinfectante dans la
goulotte d’eau de la machine a glace.
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4. Mettre lamachine en marche, appuyer sur la Procédures d’hivérisation

touche «CLEAN» pendant 5 secondes. La
machine démarre un cycle de nettoyage et
de rincage (le voyant rouge du nettoyage Important!

clignote rapidement). Le cycle de nettoyage En cas de mise hors service de la machine a

et de ringage dure environ 40 minutes. A la
fin du cycle de nettoyage et de rincage, le
voyant rouge du nettoyage clignote
lentement.

A la fin du cycle de congélation, s’assurer
gue les glagons sont propres et de bonne
qualité. S’assurer également qu'ils n'ont pas

glace durant les mois d’hiver, la procédure
décrite ci-dessous doit étre suivie. Le non-
respect de cette procédure peut entrainer
des dommages importants qui ne sont pas
couverts par la garantie.

un goQt acide.

Remarque :

Siles glagons sonttroubles et acides, utiliser
de I'eau chaude pour les faire fondre et les
déverserdans un endroit siir afin d'éviter tout
risque d’ingurgitation et de dommage
corporel.

Nettoyer les surfaces intérieures du bac de

stockage a I'aide d'un chiffon et rincer.

Remarque:
Pour éviter I'accumulation de bactéries
indésirables, il est nécessaire de désinfecter
l'intérieur du bac de stockage toute les
semaines.

Vérifier lamachine a glace. Sila glace esten
cours de fabrication, procéder au démoulage
des glacons ou attendre la fin du cycle de
congélation.

Avant le démoulage des glagons, fermer la
conduite d’eau de la machine a glace.

Ala fin du démoulage, éteindre la machine a
glace et vidanger toute I'eau du circuit de
distribution d’eau.

Retirer et jeter toute la glace du bac de
stockage.



